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追加工 記号 刃先形状
X R L K O H J

ツ
バ
部

90°

0°

F

P

225°
（任意）

標準

角度（ANG）

Eノックピンに 
よる廻り止め 
詳細DP.312

X2

ツバ部廻り止め一面加工   標準角度指定
ANG＝0・90・180・270  XX形状角度指定不可
E 追加費用はかかりません。（X形状除く）
EF＝  D

  2　　　 指定方法 X2－ANG90

X3

ツバ部廻り止め平行加工（二面）  標準角度指定
ANG＝0・90・180・270  XX形状角度指定不可
E 第2のキー面は第1のキー面と平行です。
EF＝  D

  2　　　 指定方法 X3－ANG90

X5 －

ツバ部廻り止め一面加工
任意角度指定
0＜ANG＜360   指定1°単位
指定方法 X5－ANG225

X6 －

ツバ部廻り止め平行加工 
（二面）　任意角度指定

0＜ANG＜360   指定1°単位
指定方法 X6－ANG225

XT、TT

XH

XT

ツバ厚変更
3.5≦XT＜5.0　　　指定0.1mm単位
E ツバ端面より研磨するので、全長が短くなります。
E 全長Lは（5－XT）分短くなります。XL併用の場合、 
全長はXLと同じです。

Xリテーナーセット納入品適用不可

TT

ツバ厚公差指定
公差±0.01
XT同様ツバ厚を薄くすることもできます。
E XL併用の場合、全長はXLと同じです。
Eリテーナーセット納入品はTTとご指定ください。
　ツバ厚の変更はできません。
指定方法  TT   TT4.5

XH

ツバ径変更  （規格よりも小さくします）
D（XD）≦XH＜D＋3　指定0.1mm単位
EXH＝D（XD）のとき 公差 D（XD）　0

－0.03    

Xリテーナーセット納入品適用不可
指定方法 XH9.0

シ
ャ
ン
ク
部

0°

90°

180°

深さE
(DP)

角度（ANG）

長さ+0.03
  0（LG）

長さ=全長
の場合

E フラットの深さは
ツバからの深さで
はなくシャンクか
らの深さです。

X81

～

X89

追加フラット加工　標準角度指定
ANG＝0・90・180・270　　
XX形状角度指定不可
XD05～D08　X81～X88適用不可
XD10　X85～X88適用不可
指定方法

X88－ ANG180
X89－ ANG180－ DP4.0－ LG20

 

X91

～

X99

追加フラット加工　任意角度指定
0＜ANG＜360 　指定1°単位　
XX形状適用不可
XD05～D08　X91～X98適用不可
XD10　X95～X98適用不可
指定方法

X98－ ANG225
X99－ ANG225－ DP4.0－ LG20

EDP・LGは指定0.1mm単位　　　
P
G≦2（ D 

 2  －DP－0.1）

E X89・X99で加工長さが全長の場合LG＝L（全長）とご指定ください。

40

-0.03
-0.05D

XLD
導入部長さ変更
E パンチシャンク長さをツバから測定して40の 
位置で固定、残り部分を導入部とします。

XD

XD

シャンク径変更  （シャンク径を細くします）
E ツバ径は変更されません。　ED13～ 32に適用
シャンク径 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

XDmin 11.5 14.5 18.5 23.5 30.5

XDmin ≦XD＜D 　指定0.1mm単位

SH
SH

ウレタンストリッパー（USH）取付加工
E D10～32に適用
USHDP.663

UST UST

鋼付きウレタン・ストリッパー（UST）取付加工
E D10～25に適用
EUST指定時、刃先長さL1は14をご指定ください。
USTDP.671
指定方法

UST   　 （標準位置  角度 90° 270°）
UST135（任意位置  指定 1°単位）　

0°

90°

180°

F

0°

90°

180°

FF

追加工 記号 刃先形状
X R L K O H J

刃
先

PXP

XW
W

XP P

XP

XW

刃先寸法変更（規格よりP・Wの寸法を小さくします）
XP・XW≧XP・XWmin
指定0.01mm単位

L1

XBR

P

最小 25
（Xのみ最小22）

XBR

XBB

刃先長さ変更　
2.0≦XBR≦L1        指定0.1mm単位
35.1≦XBB≦L1      指定0.1mm単位
E XBRは35.0以下でご指定ください。
EXL（LL）併用の場合、 
最大刃先長さXBR（XBB）max＝L1max－（L－XL（LL））

E ツバ＋シャンク部長さ
は22mm以上必要です。

E ツバ＋シャンク部長さ
は25mm以上必要です。

XR
XR

刃先側端面R加工
0.3≦XR≦1.0 
指定0.1mm単位
XR≦（P－C－0.5）/2
C寸法詳細 DP.313 
X XC・XAR・XS併用不可

－

XC
XC 

刃先側端面C面取り加工
0.3≦XC≦1.0 
指定0.1mm単位
XC≦（P－C－0.5）/2
C寸法詳細 DP.313 
X  XR・XAR・XS併用不可

－

BB

XAR°
XAR

刃先側端面逆テーパー加工
0＜XAR≦10
指定1°単位
1.0≦BB＜L1

指定0.1mm単位
E D08またはD10の場合、 

P≧6 かつ L1≦15
X D06以下は適用不可
X XR・XC・XS併用不可
指定方法 XAR5－BB2.0

－

XS20 刃先シャー角追加
パンチ荷重軽減・カス
上がり対策として刃先
にシャー角をつけるこ
とができます。

－

XS21

XS22
E詳細・指定方法はDP.314
X XR・XC・XAR・LL併用不可

全
長

XL, LL
L

XL

全長変更
XL＜L　指定0.1mm単位
E 刃先から短くするので、L1寸法も自動的に短くなります。
E 刃先長さを維持する場合はXBR（XBB）をご指定ください。

LL

全長公差変更
L＋0.3

 0 ⇨L±0.02

E XLと同様に全長を短くする事もできます。　
指定方法  LL 

LL75

そ
の
他

XK サイドホール不要
Eジェクトール®部品を抜き取ります｡

XJ 標準より小さいジェクトール®部品

EWPC®&XNAコーティング  （精密ショットピーニング＆窒化アルミクロムコーティング）  DP.318
Eジェクトール®詳細 DP.313

標準任意深さ長さ
X81 X91 1.5 13
X82 X92 1.5 16
X83 X93 1.5 20
X84 X94 1.5 全長
X85 X95 2.5 13
X86 X96 2.5 16
X87 X97 2.5 20
X88 X98 2.5 全長
X89 X99 寸法指定

E 対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、 
P寸法とW寸法をチェックしてください。

 E廻り止めをつけるには、追加工で廻り止め指示が必要です。

異形状 DP.292

型式 L1

刃先長さ L
指定 0.01mm単位

X R L K O H J K ジェクトール ® 
ピンType 刃先形状 D min. P max. P・W min. P・G max. R

AJ

05 8 13 40 50 56 60 63 70 71 80 1.60 4.97 1.60 4.97

0.15
〜
W̶
2
未
満

J2M19 50 56 60 63 70 71 80 1.60 1.60 

06
8 13 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100 2.00 

5.97
2.00 

5.97 J3M19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 2.00 2.00 
25 60 63 70 71 80 90 100 3.50 3.50 

08
13 19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 3.00

7.97
3.00 

7.97 J4M25 56 60 63 70 71 80 90 100 3.00 3.00 
30 70 71 80 90 100 5.00 5.00 

10
13 19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 3.00 

9.97
3.00 

9.97 J6M25 56 60 63 70 71 80 90 100 3.00 3.00 
30 70 71 80 90 100 6.00 6.00 

13
13 19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 6.00 

12.97
6.00 

12.97 J6M25 56 60 63 70 71 80 90 100 6.00 6.00 
30 70 71 80 90 100 8.00 8.00 

16

19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 8.00 

15.97

6.00 

15.97 J9M
25 56 60 63 70 71 80 90 100 8.00 6.00 

30 70 71 80 90 100 10.00 8.00 
40 80 90 100 10.00 8.00 

20

19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 10.00 

19.97

6.00 

19.97 J9M
25 56 60 63 70 71 80 90 100 10.00 6.00 

30 70 71 80 90 100 13.00 8.00 
40 80 90 100 13.00 8.00 

25

19 50 56 60 63 70 71 80 90 100 12.00 

24.97

6.00 

24.97 J9M
25 56 60 63 70 71 80 90 100 12.00 6.00 

30 70 71 80 90 100 16.00 8.00 
40 80 90 100 18.00 8.00 

32
25 63 70 71 80 90 100 16.00 

31.97
8.00 

31.97 J12M30 70 71 80 90 100 16.00 8.00 
40 80 90 100 22.00 10.00 

38
25 63 70 71 80 90 100 20.00 

37.97
8.00 

37.97 J12M30 70 71 80 90 100 20.00 8.00 
40 80 90 100 25.00 10.00 

40
25 63 70 71 80 90 100 20.00 

39.97
8.00 

39.97 J12M30 70 71 80 90 100 20.00 8.00 
40 80 90 100 25.00 10.00 

45
25 63 70 71 80 90 100 25.00 

44.97
9.00 

44.97 J12M30 70 71 80 90 100 25.00 9.00 
40 80 90 100 30.00 11.00 

50
25 63 70 71 80 90 100 30.00 

49.97
10.00 

49.97 J12M30 70 71 80 90 100 30.00 10.00 
40 80 90 100 35.00 12.00 

56
25 63 70 71 80 90 100 35.00 

55.97
11.00 

55.97 J12M30 70 71 80 90 100 35.00 11.00 
40 80 90 100 42.00 13.00 

63
25 63 70 71 80 90 100 40.00 

62.97
12.00 

62.97 J12M30 70 71 80 90 100 40.00 12.00 
40 80 90 100 50.00 14.00 

 刃先ロング E注文時、刃先長さを必ずご指定ください。

ISO 8020－エジェクターパンチ

L1（XBR/XBB）
2.0 8.1 13.1 19.1 25.1 30.1 35.1
〜〜〜〜〜〜〜
8.0 13.0 19.0 25.0 30.0 35.0 40.0

D

05 1.3 1.3 1.5 – – – –
06 1.8 1.8 1.8 2.4 – – –
08 2.5 2.5 2.5 2.5 3.0 – –
10 2.8 2.8 2.8 2.8 4.0 – –
13 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 – –
16 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0
20 6.0 6.0 6.0 6.0 7.6 7.6 7.6
25 8.0 8.0 8.0 8.0 10.0 10.0 10.0
32 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0
38 15.0 15.0 15.0 15.0 15.0 17.0 20.0
40 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 23.0 25.0
45 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 28.0 30.0
50 30.0 30.0 30.0 30.0 30.0 33.0 35.0
56 35.0 35.0 35.0 35.0 35.0 38.0 42.0
63 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 45.0 50.0

XPmin
L1（XBR/XBB）

2.0 8.1 13.1 19.1 25.1 30.1 35.1
〜〜〜〜〜〜〜
8.0 13.0 19.0 25.0 30.0 35.0 40.0
1.6 1.6 1.6 – – – –
1.8 1.8 2.0 2.4 – – –
2.5 2.5 3.0 3.0 4.0 – –
2.8 2.8 3.0 3.0 4.0 – –
4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 – –
5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0 6.0 
5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0 6.0 
5.0 5.0 5.0 5.0 6.0 6.0 6.0 
7.2 7.2 7.2 7.2 7.2 7.2 7.2 
8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 
8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 9.0 10.0 
9.0 9.0 9.0 9.0 9.0 10.0 11.0 

10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 11.0 12.0 
11.0 11.0 11.0 11.0 11.0 12.0 13.0 
12.0 12.0 12.0 12.0 12.0 13.0 14.0 

XP・XWmin

90°

0° 180°

270°

ED32～63はサイドホールなし

7372

シャンク径 
DT公差

M 材質
H 硬度

型式
刃先形状は下図 X R L K O H Jより選択Type 刃先形状

Dm5

D05～06
SKH51（M2）相当

60～63HRC

D08～63
SKD11相当
60～63HRC

AJ

X

R

L

K

O

H

J

X

R

L

K

O

H

J

Alterations
追加工

型式 － L1 － L P（XP） W（XW） R（Kのみ） （XBR・XL・X2…etc.） コーティング
AJR20 － 40 － 80 P12.44 W10.41 X2－ ANG0 WPC＋XNA
AJX13 － 25 － 80 XP5.44 TT WPC＋XNA

詳細 315

注文例
Order 型式 － L1 － L P W R（Kのみ） コーティング

AJX25 － 30 － 100 P20.24 WPC＋XNA
AJO16 － 25 － 90 P12.44 W10.12 WPC＋XNA

JEKTOLE
®
 PUNCHES （STANDARD STEEL SKD11 EQUIVALENT・SURFACE COATING －WPC

®
&XNA－）

ジェクトール®パンチ
標準材質SKD11相当　－WPC®&XNAコーティング－

0°

90°

180°

270°

E 廻り止めをつけるには、 
追加工で廻り止め指示が必要です。

廻り止めの例


