
Type
シャンク径 

DT公差
M 材質
H 硬度

型式
刃先形状は下図 X R K O H Jより選択Type 刃先形状

Dn5
SKD11相当
60～63HRC AD
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H
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d

導入部

刃先長さB

P D
n5

追加工 記号 刃先形状
X R K O H J

刃
先

PXP

XW
W

XP P

XP

XW

刃先寸法変更
PまたはW寸法を規格範囲より大きくまたは小さくします。

min ：P
W＞

XP
XW ≧ XP・XWmin

max ：P
W＜

XP
XW ≦ XP・Gmax　　　指定0.01mm単位

全
長 LXL

B

XL

全長変更
 XL＜ L   　　指定 0.1mm単位
最小全長＝13mm 
 E 導入部は（L－XL）分短くなります。

LL

全長公差変更
L＋0.3

0 ⇨L±0.02

E XLと同様に全長を短くする事もできます。
指定方法  LL 

LL29

シ
ャ
ン
ク
部

XAL 導入部テーパ加工
導入部に10°のテーパをつけます。

XDT

XDT
－j6

シャンク径公差指定
公差 j6
E D32以上に適用
E出荷日お問い合わせ

XDT
－fs

シャンク径公差指定
公差 ＋0.012

＋0.005
E出荷日お問い合わせ

異形状 DP.636

ISO 8977（刃先形状 Xのみ）

3

10°

l

15°

L

G

D1
T

M×ピッチ
（D1＝6.0のみ）

エアーベント
（D1＝6.0のみ）

0.8

追加工 記号 刃先形状
X R K O H J

シ
ャ
ン
ク
部

Eノックピンに
よる廻り止め
DP.658を
参照

0°

90°

270°

225°
（任意） F

180°

角度（ANG）
ノックピン径

X0

X4

X41

X43

廻り止め位置変更   標準角度指定
ANG＝0・90・180・270  
XX形状角度指定不可
XX0　D＜13適用不可
F寸法

指定方法  X41－ANG180

X0F

X4F

X41F

X43F

廻り止め位置変更　標準角度指定　F寸法指定 
ANG＝0・90・180・270  
d＋ D1

2 ＋ 0.8≦ F≦D＋ D1
2 － 0.5　　指定0.1mm単位

EF寸はD
2以上必要です。

XX形状角度指定不可
XX0F　D＜13適用不可

指定方法  X0F－ANG90－F6

X1

X7

X71

X73

廻り止め位置変更   任意角度指定
0＜ANG＜360   指定1°単位
XX形状適用不可
XX1　D＜13適用不可
F寸法

指定方法 X71－ANG135

X1F

X7F

X71F

X73F

廻り止め位置変更　任意角度指定　F寸法指定
0＜ANG＜360   指定1°単位
d＋ D1

2 ＋ 0.8≦ F≦D＋ D1
2 － 0.5　　指定0.1mm単位

EF寸はD
2以上必要です。

XX形状適用不可
XX1F　D＜13適用不可

指定方法  X71F－ANG45－F7
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型式 B
刃先長さ L

指定 0.01mm単位
d

最大逃げX R K O H J K
Type 刃先形状 D S A B min. P max. P・W min. P・G max. R

AD

08 4 20 22 25 28 30 32 35 1.50 3.20 － －

0.15
〜
W̶
2
未
満

4.0 8 20 22 25 28 30 32 35 3.00 3.20 － －
10 4 20 22 25 28 30 32 35 1.50 5.00 1.20 5.00 6.0 8 20 22 25 28 30 32 35 3.00 5.00 1.20 5.00

13 5 20 22 25 28 30 32 35 1.50 7.20 2.00 7.20 8.0 8 20 22 25 28 30 32 35 3.00 7.20 2.00 7.20
16 5 8 20 22 25 28 30 32 35 5.00 8.80 2.40 8.80 9.5 
20 5 12 20 20 22 25 28 30 32 35 7.00 11.00 3.20 11.00 12.0 
22 6 12 20 20 22 25 28 30 32 35 9.00 14.00 4.00 14.00 15.0 
25 6 12 20 20 22 25 28 30 32 35 11.00 16.50 4.80 16.50 17.5 
32 6 12 20 20 22 25 28 30 32 35 13.00 20.00 5.50 20.00 21.0 
38 8 12 20 20 22 25 28 30 32 35 16.00 26.00 6.40 26.00 27.0 
40 8 12 20 20 22 25 28 30 32 35 16.00 26.00 6.40 26.00 27.0 
45 8 12 20 22 25 28 30 32 35 40 19.00 35.00 8.00 35.00 36.0 
50 8 12 20 22 25 28 30 32 35 40 22.00 40.00 9.00 40.00 41.0 
56 8 12 20 22 25 28 30 32 35 40 25.00 45.00 10.00 45.00 46.0 
63 8 12 20 22 25 28 30 32 35 40 28.00 50.00 11.00 50.00 51.0 
71 8 12 20 22 25 28 30 32 35 40 31.00 56.00 12.00 56.00 57.0 
76 8 12 20 25 28 30 32 35 40 39.00 60.00 15.00 60.00 61.0 
85 8 12 20 25 28 30 32 35 40 43.00 66.00 21.00 66.00 67.0 
90 8 12 20 25 28 30 32 35 40 45.00 70.00 25.00 70.00 71.0 
100 8 12 20 25 28 30 32 35 40 50.00 78.00 33.00 78.00 79.0 

E注文時、刃先長さを必ずご指定ください。

E 対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、P寸法とW寸法をチェックしてください。
E 廻り止めをつけるには、追加工で廻り止め指示が必要です。Eノックピンはφ3、φ4、φ6からご指定ください。

D XPmin XP・Gmax
08 1.5 3.5 
10 1.5 5.5 
13 1.5 7.5 
16 3.0 9.0 
20 5.0 11.5 
22 7.0 14.5 
25 9.0 17.0 
32 11.0 20.5 
38 13.0 26.5 
40 13.0 26.5 
45 16.0 35.0 
50 19.0 40.0 
56 22.0 45.0 
63 25.0 50.0 
71 28.0 56.0 
76 31.0 60.0 
85 39.0 66.0 
90 43.0 70.0 

100 45.0 78.0 

型式 － B
（S/A/B） L P W R（Kのみ）

ADX08 － S30 P2.03
ADK100 － A35 P55.12 W33.33 R0.98

注文例
Order

X

R

K

O

H

J

Alterations
追加工

型式 － B
（S/A/B） L P（XP） W（XW） R（Kのみ）（XL・ X41・ X43…etc.）

ADX40 － S22 XP13.02 X43　LL　XAL

ADH10 － A32 P3.05 W1.39 X4F－ ANG90－ F5.5

D1 T コード L M×ピッチ×l H 硬度
3.0

m5

X0/X0F X1/X1F 20 － 55HRC～
3.0 X4/X4F X7/X7F 20 － 55HRC～
4.0 X41/X41F X71/X71F 16 － 55HRC～
6.0 m6 X43/X43F X73/X73F 20 M4×0.7×8 45～55HRC

M 材質：SUJ2

■ノックピン詳細

E 刃先形状Xにも廻り止めを
つけることができます。

標準 ノックピン
D1 （φ）

X0F 3.0
X4F 3.0
X41F 4.0
X43F 6.0

任意 ノックピン
D1 （φ）

X1F 3.0
X7F 3.0
X71F 4.0
X73F 6.0

標準 ノックピン
D1（φ）

外径 D
08 10 13 16～25 32～100

X0 3.0 － － D/2 D/2 D/2
X4 3.0 4.7 5.5 6.7 D/2 D/2
X41 4.0 5.2 6.0 7.2 D/2 D/2
X43 6.0 6.2 7.0 8.2 D/2＋1.0 D/2

任意 ノックピン
D1（φ）

外径 D
10 13 16～25 32～100

X1 3.0 － D/2 D/2 D/2
X7 3.0 5.5 6.7 D/2 D/2
X71 4.0 6.0 7.2 D/2 D/2
X73 6.0 7.0 8.2 D/2＋1.0 D/2

D XP・XWmin XP・Gmax
08 － －
10 1.2 5.5 
13 1.2 7.5 
16 2.0 9.0 
20 2.4 11.5 
22 3.2 14.5 
25 4.0 17.0 
32 4.8 20.5 
38 5.5 26.5 
40 5.5 26.5 
45 6.4 35.0 
50 8.0 40.0 
56 9.0 45.0 
63 10.0 50.0 
71 11.0 56.0 
76 12.0 60.0 
85 15.0 66.0 
90 21.0 70.0 

100 25.0 78.0 

スロットF8

+0.01
0     F

0°

90°

180°

270°
E 廻り止めをつけるには、 
追加工で廻り止め指示が 
必要です。

廻り止めの例

587586

 DOWEL SLOT TYPE HEADLESS DIE BUTTONS（STANDARD STEEL SKD11 EQUIVALENT）

廻り止めノックピンタイプ ボタンダイ
標準材質SKD11相当

Alterations
追加工

D08～ 25
（D32～ 100は追加工XDT-j6を適用）

NAAMSTM

規格適合

出荷日
Delivery

3
● R K O H J D10～ 38

ストーク A
ストーク Ｔ

● X D08～ 32

2 ストーク T

ストーク A
ストーク A早割

3 ストーク A

●D40～ 100

● X D38

3 ストーク T

ストーク A
ストーク A早割


