
Type
シャンク径 

DT公差
M 材質
H 硬度

型式
刃先形状は下図 X R K O H Jより選択Type 刃先形状
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SKD11相当
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導入部

刃先長さB

P D
n5

追加工 記号 刃先形状
X R K O H J

刃
先

PXP

XW
W

XP P

XP

XW

刃先寸法変更
PまたはW寸法を規格範囲より大きくまたは小さくします。

min ：P
W＞

XP
XW ≧ XP・XWmin

max ：P
W＜

XP
XW ≦ XP・Gmax　　　指定0.01mm単位

全
長 LXL

B

XL

全長変更
XL＜L   　　指定0.1mm単位
最小全長＝13mm
E 導入部は（L－XL）分短くなります。

LL

全長公差変更
L＋0.3

0 ⇨L±0.02

E XLと同様に全長を短くする事もできます。
指定方法  LL 

LL29

シ
ャ
ン
ク
部

3

10°

XAL 導入部テーパ加工
導入部に10°のテーパをつけます。

XDT

XDT
－j6

シャンク径公差指定
公差 j6
E D32以上に適用
E出荷日お問い合わせ

XDT
－fs

シャンク径公差指定
公差 ＋0.012

＋0.005
E出荷日お問い合わせ

異形状 DP.638

E 対角長Gが刃先寸法の最大値を超えないよう、P寸法とW寸法をチェックしてください。
E 廻り止めをつけるには、追加工で廻り止め指示が必要です。

型式 B
刃先長さ L

指定 0.01mm単位
カス上がり 
対策

指定0.01mm単位 指定1%単位
d

最大逃げX R K O H J K MM 
（被加工材板厚）

CS 
（クリアランス）Type 刃先形状 タイプ D S A B min. P max. P・W min. P・G max. R

AD

X

R

K

O

H

J

M

08 4 16 20 22 25 28 30 32 35 1.00 4.00 1.00 4.00

0.15
〜
W̶
2
未
満

XSC

MM≧0.15 

被加工材板厚は
0.15mm以上より 
ご指定いただけます。

CS≧1 

クリアランスは
0.010mm（1%） 
以上よりご指定
いただけます。

ダイ刃先

パンチ刃先

クリアランス

4.4

10 6 10 16 20 22 25 28 30 32 35 40 2.00 6.00 1.20 6.00 6.4

13 8 10 16 20 22 25 28 30 32 35 40 3.00 8.00 1.50 8.00 8.4

16 8 10 16 20 22 25 28 30 32 35 40 5.00 10.00 2.00 10.00 10.6

20 8 12 16 20 22 25 28 30 32 35 40 7.00 12.00 3.00 12.00 12.6

22 8 12 16 20 22 25 28 30 32 35 40 8.00 14.00 3.00 14.00 14.6

25 8 12 16 20 22 25 28 30 32 35 40 10.00 16.00 3.00 16.00 16.6

32 8 10 15 16 20 22 25 28 30 32 35 15.00 20.00 4.00 20.00 20.6

38 8 10 15 16 20 22 25 30 35 19.00 26.00 5.00 26.00 26.6

45 8 14 20 20 22 25 30 35 25.00 35.00 6.00 35.00 36.0

50 8 14 20 20 22 25 30 35 33.00 40.00 7.00 40.00 41.0

56 8 14 20 20 22 25 30 35 38.00 45.00 8.00 45.00 46.0

E注文時、刃先長さを必ずご指定ください。

D XPmin XP・Gmax
08 1.0 4.2 
10 1.5 6.2 
13 1.5 8.2 
16 3.0 10.2 
20 5.0 12.2 
22 7.0 14.2 
25 9.0 16.2 
32 11.0 20.2 
38 13.0 26.2 
45 16.0 35.2 
50 19.0 40.2 
56 22.0 45.2 

E 刃先形状Xにも廻り止めを
つけることができます。

型式 － B
（S/A/B） L P W R（Kのみ） カス上がり 

対策 － MM － CS

ADXM20 － B25 P9.10 XSC － MM1.0 － CS5
ADOM45 － S35 P28.12 W18.12 XSC － MM0.7 － CS10

注文例
Order

Alterations
追加工

型式 － B
（S/A/B） L P（XP） W（XW） R（Kのみ） （XL・ X20・ X81…etc.） カス上がり 

対策 － MM － CS

ADXM08 － S20 XP4.16 LL18.5 XSC － MM1.0 － CS8
ADKM38 － A30 P18.10 W16.10 R1.05 X89－ ANG0－ DP2.0－ LG30 XSC － MM1.0 － CS5

Alterations
追加工

D XP・XWmin XP・Gmax
08 1.0 4.2 
10 1.2 6.2 
13 1.2 8.2 
16 2.0 10.2 
20 2.4 12.2 
22 3.0 14.2 
25 3.0 16.2 
32 4.0 20.2 
38 5.0 26.2 
45 6.0 35.2 
50 7.0 40.2 
56 8.0 45.2 

追加工 記号 刃先形状
X R K O H J

シ
ャ
ン
ク
部

X20

X80

廻り止め一面加工   標準角度指定
ANG＝0・90・180・270 
E 追加費用はかかりません。（X形状除く）
XX形状角度指定不可

                       指定方法 X20－ANG90

X3

廻り止め平行加工（二面）  標準角度指定
ANG＝0・90・180・270
E 第2のキー面は第1のキー面と平行です。
E 廻り止めは下部につきます。
XX形状角度指定不可

                      指定方法 X3－ANG90

X50

X90 －

廻り止め一面加工
任意角度指定
0＜ANG＜360 
指定1°単位
指定方法

X50－ANG45

X6 －

廻り止め平面加工（二面）
任意角度指定
0＜ANG＜360  
指定1°単位
指定方法

X6－ANG225

X24
X81

～

X89

追加フラット加工
標準角度指定
DP・LGは指定0.1mm単位
ANG＝0・90・180・270

DP≦D－ d
2 － 0.8

E X89で加工長さが全長の場合 
LG＝L（全長）とご指定ください。

E X89：出荷日＋1日
XX形状角度指定不可
XX81～X84　D＜13適用不可
XX85～X88　D＜20適用不可
XX89ストーク適用不可
指定方法

X88－ANG180
X89－ANG180－DP4.0－LG20

X54
X91

～

X99

追加フラット加工
DP・LGは指定0.1mm単位
任意角度指定
0＜ANG＜360   　　　指定1°単位　
DP≦D－ d

2 － 0.8

E X99で加工長さが全長の場合 
LG＝L（全長）とご指定ください。

E X99：出荷日＋1日
XX形状適用不可
XX91～X94　D＜13適用不可
XX95～X98　D＜20適用不可
XX99ストーク適用不可
指定方法

X98－ANG225
X99－ANG225－DP4.0－LG20

E詳細は
DP.658を
参照

14.0mm

14.0mm

X20
X50

X80
X90

F

F

0°

90°

225°
（任意） F

角度（ANG）

P

0°

90°

深さ
（DP）

P

角度（ANG）

長さ

深さ
（LG）

深さ
長さ=全長の場合

1.0

標準：X24
任意：X54

外径D F
08 3.0
10 4.0
13 5.5
16 7.0
20 9.0
22 10.0
25 11.5
32 15.0
38 18.0
45 21.5
50 24.0
56 27.0

F寸法

標準深さ長さ
X24 1.0 全長
X81 1.5 13
X82 1.5 16
X83 1.5 20
X84 1.5 全長
X85 2.5 13
X86 2.5 16
X87 2.5 20
X88 2.5 全長
X89寸法指定

任意深さ長さ
X54 1.0 全長
X91 1.5 13
X92 1.5 16
X93 1.5 20
X94 1.5 全長
X95 2.5 13
X96 2.5 16
X97 2.5 20
X98 2.5 全長
X99寸法指定

出荷日
Delivery

3
● R K O H J D08～ 38

ストーク A
ストーク Ｔ

● X D08～ 32

2
ストーク T

ストーク A
ストーク A早割

● X D38

3
ストーク T

ストーク A
ストーク A早割

3
ストーク A

●D45～ 56

ダイ刃先

パンチ刃先

クリアランス

カス上がり対策指定方法

 被加工材板厚：MM≧0.15
クリアランス：CS≧1%
E 片側クリアランスが0.01mm以上になるように 
ご指定ください。

《パーセンテージの計算方法》
例： 0.035÷板厚×100＝CS（%）
　　 片側のクリアランス

F

0°

90°

180°

270°

+0.013
0     E 廻り止めをつけるには、 

追加工で廻り止め指示が 
必要です。

廻り止めの例

611610

FLAT・M-TYPE HEADLESS DIE BUTTONS（STEEL SKD11 EQUIVALENT・SLUG CONTROL－XSC－）

廻り止めフラットタイプMタイプ ボタンダイ
材質SKD11相当ーカス上がり対策 XSCー


