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Straight Flute Chamfer Angle45° HSS-Co. up to ¢ 10.1
HSS ¢ 10.2 and over.
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1 0.2 15 - 60 1 4 60°™ 5.3 0.5 30 40 120 4.5 6 60°M]
1.1 0.2 15 - 60 1 4 60°rY 5.4 0.5 30 40 120 4.5 6 60°M4]
1.2 0.2 15 - 60 1.1 4 60°h 5.5 0.5 30 40 120 4.5 6 60°M]
1.3 0.2 15 - 60 1.2 4 60°h 5.6 0.5 30 40 120 4.5 6 60°MM]
1.4 0.2 15 - 60 1.3 4 60°ry 5.7 0.5 30 40 130 5 6 60°M1]
1.5 0.3 18 - 70 1.4 4 60°rh 5.8 0.5 30 40 130 5 6 60°[1]
1.6 0.3 18 - 70 1.4 4 60°t™h 5.9 0.5 30 40 130 5 6 60°MH]
1.7 0.3 20 - 80 1.5 4 60°t™h 6 0.7 30 40 130 5 6 60°[M]
1.8 0.3 20 - 80 1.6 4 60°t™h 6.1 0.7 30 40 130 5 6 60°MH]
1.9 0.3 20 - 80 1.6 4 60°fh 6.2 0.7 35 35 130 5 6 60°MH]
2 0.4 20 - 80 1.8 4 60°h 6.3 0.7 35 35 130 5 6 60°MH]
2.1 0.4 20 - 80 1.8 4 60°ry 6.4 0.7 35 35 130 5 6 60°M]
2.2 0.4 25 - 90 2 4 60°rh 6.5 0.7 5 55 130 5 6 60°M1]
2.3 0.4 25 - 90 2 4 60°rh 6.6 0.7 55 85 130 5 6 60°M1]
2.4 0.4 25 - 90 2.2 4 60°rh 6.7 0.7 &5 45 140 6 6 60°M]
2.5 0.5 25 - 90 2.2 4 60°t™h 6.8 0.7 85 45 140 6 6 60°[H]
2.6 0.5 25 - 90 2.2 4 60°t™ 6.9 0.7 35 45 140 6 6 60°MH]
2.7 0.5 30 30 110 2.5 6 60°t™ 7 0.7 35 45 140 6 6 60°M1]
2.8 0.5 30 30 110 2.5 6 60°rh 71 0.7 35 45 140 6 6 60°M4]
2.9 0.5 30 30 110 2.5 6 60°ry 7.2 0.7 35 45 140 6 6 60°MH]
3 0.5 30 30 110 2.5 6 60°ry 7.3 0.7 35 45 140 6 6 60°[]
3.1 0.5 30 30 110 2.5 6 60°ry 7.4 0.7 55 45 140 6 6 60°M1]
3.2 0.5 30 30 110 2.8 6 60°rh 7.5 0.7 35 45 140 6 6 60°M1]
3.3 0.5 30 30 110 2.8 6 60°rh 7.6 0.7 &5 45 140 6 6 60°MM1]
3.4 0.5 30 30 110 2.8 6 60°rh 7.7 1 40 40 150 6 6 60°M]
3.5 0.5 30 30 110 2.8 6 60°rY 7.8 1 40 40 150 6 6 60°[M]
3.6 0.5 30 30 110 2.8 6 60°t™h 7.9 1 40 40 150 6 6 60°M4]
3.7 0.5 30 30 110 3.5 6 60°M1] 8 1 40 40 150 6 6 60°MH]
3.8 0.5 30 30 110 Bi5 6 60°M1] 8.1 1 40 40 150 6 6 60°[]
3.9 0.5 30 30 110 8.5 6 60°M1] 8.2 1 40 40 150 7 6 60°M1]
4 0.5 30 30 110 85 6 60°[H] 8.3 1 40 40 150 7 6 60°M1]
4.1 0.5 30 30 110 85 6 60°[H] 8.4 1 40 40 150 7 6 60°MM1]
4.2 0.5 30 40 120 3.5 6 60°M] 8.5 1 40 40 150 7 6 60°M]
4.3 0.5 30 40 120 3.5 6 60°MM] 8.6 1 40 40 150 7 6 60°[M]
4.4 0.5 30 40 120 3.5 6 60°MM] 8.7 1 40 50 160 7 6 60°[M]
4.5 0.5 30 40 120 3.5 6 60°M] 8.8 1 40 50 160 7 6 60°MH]
4.6 0.5 30 40 120 Bi5 6 60°[H] 8.9 1 40 50 160 7 6 60°M]
4.7 0.5 30 40 120 4 6 60°M1] 9 1 40 50 160 7 6 60°[]
4.8 0.5 30 40 120 6 60°[H] 9.1 1 40 50 160 7 6 60°M1]
4.9 0.5 30 40 120 4 6 60°[M] 9.2 1 40 50 160 7 6 60°M1]
5 0.5 30 40 120 4 6 60°MH] 9.3 1 40 50 160 7 6 60°M]
5.1 0.5 30 40 120 4 6 60°MM] 9.4 1 40 50 160 7 6 60°M
5.2 0.5 30 40 120 4.5 6 60°[H] 9.5 1 40 50 160 7 6 60°[M]

9.6 1 40 50 160 7 6 60° [1]
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