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2 5.7 15 20 60 2 2 60ﾟ凸
2.1 5.7 15 20 60 2.1 2 60ﾟ凸
2.2 5.7 15 20 60 2.2 2 60ﾟ凸
2.3 5.7 15 20 60 2.3 2 60ﾟ凸
2.4 5.7 15 20 60 2.4 2 60ﾟ凸
2.5 5.7 15 20 60 2.5 2 60ﾟ凸
2.6 5.7 15 20 60 2.6 2 60ﾟ凸
2.7 5.7 15 20 60 2.7 2 60ﾟ凸
2.8 5.7 15 20 60 2.8 2 60ﾟ凸
2.9 5.7 15 20 60 2.9 2 60ﾟ凸
3 5.7 22 23 70 3 2 60ﾟ凹
3.1 5.7 22 23 70 3.1 2 60ﾟ凹
3.2 5.7 22 23 70 3.2 2 60ﾟ凹
3.3 5.7 22 23 70 3.3 2 60ﾟ凹
3.4 5.7 22 23 70 3.4 2 60ﾟ凹
3.5 5.7 24 29 80 3.5 2 60ﾟ凹
3.6 5.7 24 29 80 3.6 2 60ﾟ凹
3.7 5.7 24 29 80 3.7 2 60ﾟ凹
3.8 5.7 24 29 80 3.8 2 60ﾟ凹
3.9 5.7 24 29 80 3.9 2 60ﾟ凹
4 6.55 24 29 80 4 2 60ﾟ凹
4.1 7.6 24 29 80 4.1 2 60ﾟ凹
4.2 7.6 24 29 80 4.2 2 60ﾟ凹
4.3 7.6 24 29 80 4.3 2 60ﾟ凹
4.4 7.6 24 29 80 4.4 2 60ﾟ凹
4.5 7.6 25 35 90 4.5 2 60ﾟ凹
4.6 7.6 25 35 90 4.6 2 60ﾟ凹
4.7 7.6 25 35 90 4.7 2 60ﾟ凹
4.8 7.6 25 35 90 4.8 2 60ﾟ凹
4.9 7.6 25 35 90 4.9 2 60ﾟ凹
5 7.6 25 35 90 5 2 60ﾟ凹
5.1 7.6 25 35 90 5.1 2 60ﾟ凹
5.2 7.6 25 35 90 5.2 2 60ﾟ凹
5.3 7.6 25 35 90 5.3 2 60ﾟ凹
5.4 7.6 25 35 90 5.4 2 60ﾟ凹
5.5 7.6 30 35 100 5.5 2 60ﾟ凹
5.6 7.6 30 35 100 5.6 2 60ﾟ凹
5.7 7.6 30 35 100 5.7 2 60ﾟ凹
5.8 7.6 30 35 100 5.8 2 60ﾟ凹
5.9 7.6 30 35 100 5.9 2 60ﾟ凹
6 7.6 30 35 100 6 3 60ﾟ凹
6.1 7.6 30 35 100 6.1 3 60ﾟ凹
6.2 9.5 30 35 100 6.2 3 60ﾟ凹
6.3 9.5 30 35 100 6.3 3 60ﾟ凹
6.4 9.5 30 35 100 6.4 3 60ﾟ凹
6.5 9.5 30 40 110 6.5 3 60ﾟ凹
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6.6 9.5 30 40 110 6.6 3 60ﾟ凹
6.7 9.5 30 40 110 6.7 3 60ﾟ凹
6.8 9.5 30 40 110 6.8 3 60ﾟ凹
6.9 9.5 30 40 110 6.9 3 60ﾟ凹
7 9.5 30 40 110 7 3 60ﾟ凹
7.1 9.5 30 40 110 7.1 3 60ﾟ凹
7.2 9.5 30 40 110 7.2 3 60ﾟ凹
7.3 9.5 30 40 110 7.3 3 60ﾟ凹
7.4 9.5 30 40 110 7.4 3 60ﾟ凹
7.5 9.5 30 40 110 7.5 3 60ﾟ凹
7.6 9.5 30 40 110 7.6 3 60ﾟ凹
7.7 9.5 30 40 110 7.7 3 60ﾟ凹
7.8 9.5 30 40 110 7.8 3 60ﾟ凹
7.9 9.5 30 40 110 7.9 3 60ﾟ凹
8 9.5 35 50 125 8 3 60ﾟ凹
8.1 9.5 35 50 125 8.1 3 60ﾟ凹
8.2 9.5 35 50 125 8.2 3 60ﾟ凹
8.3 9.5 35 50 125 8.3 3 60ﾟ凹
8.4 9.5 35 50 125 8.4 3 60ﾟ凹
8.5 9.5 35 55 135 8.5 3 60ﾟ凹
8.6 9.5 35 55 135 8.6 3 60ﾟ凹
8.7 9.5 35 55 135 8.7 3 60ﾟ凹
8.8 9.5 35 55 135 8.8 3 60ﾟ凹
8.9 9.5 35 55 135 8.9 3 60ﾟ凹
9 9.5 35 55 135 9 3 60ﾟ凹
9.1 9.5 35 55 135 9.1 3 60ﾟ凹
9.2 9.5 35 55 135 9.2 3 60ﾟ凹
9.3 9.5 35 55 135 9.3 3 60ﾟ凹
9.4 9.5 35 55 135 9.4 3 60ﾟ凹
9.5 9.5 40 60 150 9.5 3 60ﾟ凹
9.6 9.5 40 60 150 9.6 3 60ﾟ凹
9.7 9.5 40 60 150 9.7 3 60ﾟ凹
9.8 9.5 40 60 150 9.8 3 60ﾟ凹
9.9 9.5 40 60 150 9.9 3 60ﾟ凹

10 9.5 40 60 150 10 3 60ﾟ凹
10.1 9.5 40 60 150 10.1 3 60ﾟ凹
10.2 9.5 40 60 150 10.2 3 60ﾟ凹
10.3 9.5 40 60 150 10.3 3 60ﾟ凹
10.4 9.5 40 60 150 10.4 3 60ﾟ凹
10.5 9.5 40 60 155 10.5 3 60ﾟ凹
10.6 9.5 40 60 155 10.6 3 60ﾟ凹
10.7 9.5 40 60 155 10.7 3 60ﾟ凹
10.8 9.5 40 60 155 10.8 3 60ﾟ凹
10.9 9.5 40 60 155 10.9 3 60ﾟ凹
11 9.5 40 60 155 11 3 60ﾟ凹
11.1 9.5 40 60 155 11.1 3 60ﾟ凹

HHHR
ハイヘリカルリーマ　High helical Reamer

右刃左ネジレ60ﾟ  食付角度  ～φ3.9まで2ﾟ  φ3.91～ 1.5ﾟ  SKH56
Helix Angle-Left60°    Chamfer Angle : 2° for up to φ3.9 and 1.5° for φ3.91 and over.    HSS-Co.

公差
(Tolerance)

D d
0.01トビ

Increment 0.01
+0.005

0 2～2.6 +0.005
+0.001 2.7～5.9 +0.006

+0.002 6～17.5 +0.007
+0.003 17.6～20 +0.008

+0.004 h7

ハイス
切削条件表
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