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機械研削用
CBN軸付砥石

機械研削用
ダイヤモンド
軸付砥石

自由研削用
ダイヤモンド
軸付砥石

精密研削用
CBNホイール
研削砥石

ダイヤモンド�
コーティング工具

機械研削用
一般軸付砥石

自由研削用
弾性軸付砥石
フェルト軸付砥石

一般研削用
研削砥石
オフセット

自由研削用
一般軸付砥石

切断砥石

ブラシ
超硬バー
ミガキ用品

ドレッサー
グラインダー

環境関連商品

自由研削用
CBN軸付砥石

62 ご注文は、商品番号（ST-010）と注文数量  　　（表示数量単位にて承ります）をお申し付けください。�

STハードシリーズ  ST（ホワイト）�
ST Hard Type Series ST (White) For High Speed Spindle

砥　　粒：�
Grain ST

ST
Bond type V(Vitrified)
結 合  剤：�V（ビトリファイド）�

用　　途：� 適合材質：�
Applied MaterialApplication

Indication Method
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ST-010 ST  320  ハード� 60,000～100,000回転数�

表示方法：�ST-010

GrainItem Code

ST     320     ハード�

商品番号� 砥粒�
Grit
粒度�

（オーバーハング5mm）�

Grade
結合度�

60,000～100,000回転数�

ST-015 ST  320  ハード� 60,000～100,000回転数�

ST-020 ST  100  ハード� 60,000～100,000回転数�

ST-030 ST  100  ハード� 60,000～100,000回転数�

ST-040 ST  100  ハード� 60,000～100,000回転数�

ST-050 ST  100  ハード� 60,000～100,000回転数�

ST-060 ST  80  ハード� 50,000～80,000回転数�

ST-080 ST  80  ハード� 50,000～60,000回転数�

ST-100 ST  80  ハード� 50,000～60,000回転数�

ST-130 ST  80  ハード� 40,000～50,000回転数�

A号�

高速回転用�

作業時には保護メガネなど保護具を着用してください。�
高速回転使用につきオーバーハング5mm程度にてご使用ください。�
その時の推薦使用回転速度min-1（r.p.m.）は右の表をご参考ください。�

ここに注意！！�

砥石外径�
（mm）�

φ1～φ5 φ6 φ8～φ10 φ13

推薦使用回転速度�
min-1（r.p.m.）�

60,000�
～100,000

50,000�
～80,000

50,000�
～60,000

40,000�
～50,000

STシリーズは�
プラスチック金型・プレス金型に絶対の研削力・耐久性抜群！！�

です。�高速回転用軸付砥石�

推薦使用回転速度�
Recommended Speed min-1(r.p.m.)

ご使用上の注意�
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Quantity
梱包数�

Tool SteelAlloy Steel

合金鋼 工具鋼金型
Mold

φ φ φ φ φ φ

（10本入り）�
1パック�

φ3mm 軸（Shank）�

軸付砥石�軸付砥石�Mounted Point
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