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：一般切削・第一推奨
 General cutting, First recommended

：一般切削・第二推奨
 General cutting, Second recommended

商品コード
Item　Code

Fig-1

Fig-1

Fig-2

Fig-3

Cutter body
適用カッタ

【注意】使い分け：R15は、突き出し量5Dc以下、R10は突き出し量4～5Dc以上を推奨致します。 
         GXコート、JSコートは通電式タッチセンサーに反応しませんのでご注意ください。            
 【Note】We recommend, R15 for over hung 5Dc or less; R10 for over hung 4~5Dc or more.
           Please note that the GX coating and JS coating do not cause a reaction in conductive touch sensors.
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Fig-3

ブレーカ付
Breaker type

Fig-1
標準形状

Standard shape

Fig-2
凸形状

Convex shape type
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■インサート　Inserts




