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アルファ正面フライス AFE45
Face mill AFE45

●20°ポジインサート使用のハイレーキ刃形
●インサートクランプはネジ止め式で切りくず排出性に優れます。
●ユニークな超硬シート形状により低切削抵抗な刃形を実現。
・High-rake flute shape using 20° positive inserts.
・Insert clamps are screw-holding types for excellent chip discharge.
・Unique carbide sheet shape enables a low cutting resistance flute shape.

インサート
Insert

クランプねじ
Clamp screw

シート止めネジ
Seat screw

シート
Seat
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寸   法 Size（㎜） 重量
Weight
(kg)

形状
Shape

適用インサート
Inserts

AFE45-4050R-3
AFE45-4063R-4
AFE45-4080R-4
AFE45-4100R-5
AFE45-4125R-6
AFE45-4160R-8
AFE45-4050R-4
AFE45-4063R-5
AFE45-4080R-6
AFE45-4100R-7
AFE45-4125R-8
AFE45-4160R-10

34,790 
40,800 
45,290 
56,100 
67,120 
89,560 
39,890 
49,780 
62,120 
73,140 
80,380 
100,580 
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0.6
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3.18
5.17
0.45
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0.94
1.48
3.05
5.08
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※環境負荷低減への配慮により、ドライバー、シート用レンチは別売と
　させていただきました。ご理解・ご協力をお願いいたします。
※In consideration of reducing environmental loads, the screwdriver and wrench for seat are now sold 
　separately to avoid sending unnecessary duplicate tools. We hope you will understand our reasoning.

212-271 1,340 900 790 1,590 360 212-280 242-143 2.9AFE45-4      R-

形状
 Shape

適用カッタ
Cutter body

シート
Seat

部品名
Parts

シート止めネジ
Seat screw

クランプねじ
Clamp screw

構　造
Construction

シートは、※面が必ずカッタ外周側にくるように取付けてください。【注意】 The seat must be installed so that the surface indicated by ※ is facing the outside of the cutter.【Note】

トルクスプラス15IP
H3.5Torx Plus 15IP

トルクス
プラス15IP
Torx Plus 15IP

※

490-150 100-230

ドライバー
Screw Driver

シート用レンチ
Wrench for seat

本体には付属しておりません（別売）
 Not included with product (sold separately)

締付トルク
Fastening

torque
（N・m）

希望小売
価格（円）
Suggested 

retail price (￥)

希望小売
 価格（円）
Suggested 

retail
price (￥)

希望小売
 価格（円）
Suggested 

retail
price (￥)

希望小売
 価格（円）
Suggested 

retail
price (￥)

希望小売
 価格（円）
Suggested 

retail
price (￥)

希望小売
 価格（円）
Suggested 

retail
price (￥)

【注意】アーバ用ねじは付属しません。【Note】Arbor screw is not included.

■ 部品番号　Parts

Planing

平面平面

Maximum Notch

最大切込量

Finishing

仕上
Roughing

荒

AFE45-4 R- ボアタイプ用アーバはD15頁を参照ください。
Refer page D15 about the bore type arbor

は数字が入ります。Numeric figure in a circle .

●印：標準在庫品です。　●：Stocked Items.　 無印：受注生産品です。No Mark : Manufactured upon request only.

Cutting Conditions

切削
条件表
切削
条件表C185

動画公開中




