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SINGLE POINT TOOL FOR AUTOMATIC LATHE

◉精密自動盤用バイト

呼び 
番号

寸　法
シャンクサイズ（mm） チップサイズ（mm）
X Y Z A B C

G64RL   6.4   6.4 150 3.0 2.0 20
G70RL   7.0   7.0 150 3.0 2.0 20
G80RL   8.0   8.0 150 3.0 3.0 20
G95RL   9.5   9.5 150 3.0 3.0 20
G10RL 10.0 10.0 150 3.0 3.0 20
G12RL 12.0 12.0 150 3.0 3.0 20
●注＝ R: 右勝手，L: 左勝手を示します。

呼び 
番号

寸　法
シャンクサイズ（mm） チップサイズ（mm）

X Y Z A B C D
T64RL   6.4   6.4 150 2.0 3.0 20 3.0
T70RL   7.0   7.0 150 2.0 3.0 20 3.0
T80RL   8.0   8.0 150 2.0 3.0 20 3.0
T95RL   9.5   9.5 150 2.0 3.0 20 4.0
T10RL 10.0 10.0 150 2.0 3.0 20 4.0
T12RL 12.0 12.0 150 2.0 3.0 20 4.0
●注＝ R: 右勝手，L: 左勝手を示します。

呼び 
番号

寸　法
シャンクサイズ（mm） チップサイズ（mm）
X Y Z A B C

64（B）   6.4   6.4 150 2.0   6.4 15
70（B）   7.0   7.0 150 2.0   7.0 15
80（B）   8.0   8.0 150 2.0   8.0 15
95（B）   9.5   9.5 150 3.0   9.5 15
10（B） 10.0 10.0 150 3.0 10.0 15
12（B） 12.0 12.0 150 3.0 12.0 15

呼び 
番号

寸　法
シャンクサイズ（mm） チップサイズ（mm）
X Y Z A B C

64（普）   6.4   6.4 150 2.5 2.5 20
70（普）   7.0   7.0 150 3.0 2.0 20
80（普）   8.0   8.0 150 3.0 3.0 20
95（普）   9.5   9.5 150 3.0 3.0 20
10（普） 10.0 10.0 150 3.0 3.0 20
12（普） 12.0 12.0 150 3.0 3.0 20

呼び 
番号

寸　法
シャンクサイズ（mm） チップサイズ（mm）
X Y Z A B C

64（L型）   6.4   6.4 150 3.0 3.0 20
70（L型）   7.0   7.0 150 3.0 3.0 20
80（L型）   8.0   8.0 150 3.0 3.0 20
95（L型）   9.5   9.5 150 3.0 3.0 20
10（L型） 10.0 10.0 150 3.0 3.0 20
12（L型） 12.0 12.0 150 3.0 3.0 20

◉材質
● H2 HT110 ST120 UT120 UT140
● FXR20 NXR30
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◉外削型　※シャンクサイズ8.0、9.5、10、12は左右兼用となリます。

◉突切型

◉平型

◉普及型

◉L型
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