
測定方法

ニードルベアリングの測定方法は、JIS B 
1515-1,-2転がり軸受－公差によります。その測定方
法の一例を表 16、表 17に示します。
シェル形ニードルベアリングは通常の測定方法と異
なりますので、70ページの精度を参照してください。

測 定 方 法 精度の種類と定義

軸受内径
適切なブロックゲージ又はマスタ

リングを使って、指示計器の指針を
基準点に合わせる。

測定範囲内（内輪の側面よりそれ
ぞれ最大許容面取り寸法の 1.2 倍を除
く範囲）の一つの実測ラジアル平面
内 で 角 度 を 変 え、 最 大 実 測 内 径 

（dsp max）及び最小実測内径（dsp min）
を測定し記録する。

幾つかのラジアル平面内で角度を
変えて繰返し測定・記録を行い、最
大実測内径（ds max）及び最小実測内
径（ds min）を決定する。

dmp
平面内平均内径

∆dmp
平面内平均内径 

の寸法差

Vdsp
平面内内径不同

Vdmp
平面内平均内径 

の不同

∆ds
実測内径の寸法差

一つのラジアル平面内の実測内径の最大値と最小
値の算術平均値。

dmp＝

dsp  ： 特定のラジアル平面における実測内径。

平面内平均内径と呼び内径との差。
∆dmp＝dmp－d
d： 呼び軸受内径

一つのラジアル平面内の実測内径の最大値と最小値との差。

Vdsp＝dsp max－dsp min

基本的には円筒状である内径面をもつ個々の軌道
輪において、平面内平均内径の最大値と最小値と
の差。

Vdmp＝dmp max－dmp min

実測内径と呼び内径との差。
∆ds＝ds－d
ds： 実内径面とラジアル平面との交線に接する2本

の平行な直線間の距離。

dsp max＋dsp min

2

表16　主要寸法の精度の測定方法
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Fw
呼び内接円径

mm

を超え 以下 上 下

∆Fws min
最小実測内接円径の寸法差

注(1)　 軸受内輪のかわりに円筒を用いたとき、少なくとも
一つのラジアル方向においてラジアルすきまがゼロ
になるような、その円筒の直径をいいます。

表14　ころコンプリメントの最小実測内接円径
            Fws min(1)の許容差 単位　μm

注(1)　 JISには規定されていません。
(2)　 JISとは数値が異なります。

備考　 面取寸法の正確な形状は規定しないが、アキシアル
平面におけるその輪郭は、内輪の側面と軸受内径面、
又は外輪の側面と軸受外径面とに接する半径 rs minの
仮想の円弧の外へ出てはならない。（図 12参照）

表15　ラジアル軸受の面取寸法の許容限界値 単位　mm

0.1
0.15
0.2

0.3

0.4(1)

0.6

1

1.1

1.5

2

2.1

2.5

3

4
5
6

─
─
─

  40
─
─

  40
─

  50
─

120
─

120
─

  80
220
─

280
─

100
280
─

280
─
─
─
─

─
─
─
─

  40
─
─

  40
─

  50
─

120
─

120
─

  80
220
─

280
─

100
280
─

280
─
─
─

  0.55(2)

  0.6  (2)

  0.7  (2)

  0.8  (2)
  0.8
  0.8
  1.1  (2)
  1.3
  1.5
  1.9
  2
  2.5
  2.3
  3
  3
  3.5
  3.8
  4
  4.5
  3.8
  4.5
  5
  5
  5.5
  6.5
  8
10

  0.55(2)

  0.6  
  0.8  
  1
  1
  1.2
  2
  2
  3
  3
  3.5
  4
  4
  5
  4.5
  5
  6
  6.5
  7
  6
  6
  7
  8
  8
  9
10
13

rs min
（実測面取
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呼び軸受内径

rs max
（実測面取寸法）の最大値

を超え 以下 ラジアル方向 アキシアル方向

図12　面取寸法の最大値
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