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100型切断火口
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中圧式

103  DB11701B～L    S

 00～8    エチレン
103-D5  DB11702B～L    D

103-D7  DB11703B～L    D

105A  DB11901B～L    S 
 00～8

105A-5  DB11902B～L    D

105A-7  DB11903B～H    D
     水素

105A-O  DB11904B～H    S
 00～5

105A-O5  DB11905B～H    D

105A-O7  DB11407B～H    D

106  DB11401B～L    S

106-D5  DB11402B～L    D

106-D7  DB11403B～L    D
 

106-O  DB11404B～L    S

106-O5  DB11405B～L    D
 00～8    LPG
106-O7  DB11406B～L    D

106-M  DB11407B～L    S

106-M5  DB11408B～L    D

106-M7   DB11409B～L    D

106-S  DB11519B～L    S

107  DB11805B～L    S 

107-D5  DB11806B～L    D

107-D7  DB11807B～L    D
 00～8    天然ガス

107-M  DB11811B～L    S

107-M5  DB11812B～L    D

107-M7  DB11811B～L    D

吹
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《 用途と特性の表記 》
S : ストレート火口
 手持ち切断器「スキルカット-250」と、
 自動および半自動切断機用の火口です。
D : ダイバージェント火口
 自動および半自動切断機用の火口です。
 切断酸素ノズルにステンレスパイプを
 挿入しています。

ガウジング火口

溶削幅：7～17.5mm　溶削深さ：2～8.5mm

100型ガウジング火口（スキルカット-250用） 低圧式
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 《 型式桁 》 《 表記 》 《 仕様 》

 10□-□  ストレート火口
  2 アセチレン用
  3 エチレン用
 10■-□□ 5A 水素用
  6 LPG用
  7 天然ガス用
  D O/M/Sに該当しない標準ダイバージェント火口
  O クイックトーチ用
 10□-■□ M 強予熱型
  S ・106-Sのみに該当
   ・切断酸素ノズルにステンレスパイプ挿入
  5 ・ダイバージェント火口

 10□-□■
  ・吹管入口の切断酸素圧力が0.5MPa (5kgf/cm3）

  7 ・ダイバージェント火口
   ・吹管入口の切断酸素圧力が0.7MPa（7kgf/cm3）

火口名 番丁 Stock.No. 火口形状  使用ガス 用途と特性

102  DB11101B～L    S

 00～8    アセチレン
102-D5  DB11103B～L    D

102-D7  DB11104B～L    D

火口名 番丁 Stock No. 火口形状  使用ガス 用途と特性

111  DB81101J～N,P～S    ストレート型

 6～14    アセチレン

113  DB81103J～N,P～S    ベンド型

161  DB81401J～N,P,Q   LPG
      ストレート型
181  DB81701J～N,P,Q   エチレン 

 6～12
163  DB81452J～N,P,Q   LPG
      ベンド型

183  DB81702J～N,P,Q   エチレン 

 


