
F32 F33

チ
ッ
プ
材
種

旋
削
チ
ッ
プ
Ｃ
Ｂ
Ｎ
ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド

外
径

ス
モ
ー
ル
ツ
ー
ル

内
径

溝
入
れ

突
切
り

ね
じ
切
り

ド
リ
ル

ソ
リ
ッ
ド
ツ
ー
ル

ミ
ー
リ
ン
グ
ツ
ー
リ
ン
グ
機
器
イ
ー
ジ
ー
オ
ー
ダ
ー
シ
ス
テ
ム

部
品

技
術
資
料

Ｓ
Ｐ
Ｋ
セ
ラ
ミ
ッ
ク

索
引

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

N

O

P

R

S

T

●	：	標準在庫

■ S-SVN-N（サイドストッパーなし・標準タイプ） ■ S-SVN-SN（サイドストッパーなし・同径タイプ）
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Fig. 1 (S-SVN-N) Fig. 2 (S-SVN-SN)

		●	本図は右勝手（R）を示す 右勝手（R）ホルダには右勝手（R）チップが適合します。

注1及び 注2寸法は、チップの寸法表(F30~F31)を参照ください。

● ホルダ寸法

型　番 在庫

寸　法 (mm)

形状

部　品 適合チップ

DCON HDD H LF LH WF

クランプ
スクリュー レンチ (

スクリュー
サイド	

ストッパー) 止めねじ レンチ  F30~F31
 G59
 G84
 J34

S12F-SVNR12N ● 12 20 11 80
23

4

Fig. 1 SB-3080TR FT-10 - SP3X4 - VNBR.... - ..
VNBTR.... - ...
VNGR.... - ..
VNFGR.... - ..
VNTR.... - ..

S14G-SVNR12N ● 14 20 13 90

S16H-SVNR12N ● 16 24 15 100

6

S19H-SVNR12N ●
19.05 24 17

100

24
S19N-SVNR12N ● 160

S20H-SVNR12N ● 20 24 18 100

S25H-SVNR12N ●
25.4 30 23

100
S25Q-SVNR12N ● 180

S19H-SVNR12SN ● 19.05 18.5 17
100

23 4 Fig. 2 SB-3080TR FT-10 - SP3X4 -
S20H-SVNR12SN ● 20 19.5 18

S22K-SVNR12SN ● 22 21.5 20 125
S25.0G-SVNR12SN ● 25 24.5 23 90

■ 各ホルダ形状の選択の目安

スリーブホルダ 

主軸 

正面側 背面側 

スペースが狭く正面側から
ホルダを差し込めない

Q :		丸シャンクホルダには標準タイプ（頭部径が

シャンクより大きいタイプ）と同径タイプが

有りますが、使い分けを教えてください。

A :	 	同径タイプはスペースの制限により、スリー

ブホルダの正面側から差し込めず、背面側

からしか差し込めない場合（下図参照）に使

用します。

	 	一方、正面側から差し込める場合は標準タ

イプを取付け、頭部端をストッパーとして

位置決めに利用します。

正面くし刃型刃物台 くし刃型刃物台
正面からホルダをスリーブに	
差し込めるくし刃型刃物台

スペースの関係上、後ろからしかホルダを	
スリーブに差し込むことができない刃物台

角シャンク（ストレートタイプ） 角シャンク（L型タイプ） 角シャンク（□□□□□） 角シャンク（□□□□□）

丸シャンク（標準タイプ） 丸シャンク（標準タイプ） 丸シャンク（標準タイプ）

丸シャンク（同径タイプ） 丸シャンク（同径タイプ） 丸シャンク（同径タイプ）
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