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MFH　極小径・高送りカッタ 

型　番 在庫 刃数
寸　法 (mm) 最大

ランピング
角度

A.R.

ク
ー
ラ
ン
ト

ホ
ー
ル

形状 重量
(kg)

最高回転数
(min-1)DCX DC DCON LF LH APMX

標準
シャンク

MFH 08-S10-01-1T ● 1 8 4.2 10 75 16

0.5

4°

5° 有 Fig. 1

0.04 20,000 

10-S10-01-2T ● 2 10 6.2 10 80 20 3° 0.04 16,200 

12-S12-01-3T ● 3 12 8.2 12 80 20 2° 0.06 14,000 

16-S16-01-4T ● 4 16 12.2 16 90 25 1.2° 0.12 11,400 

オーバーサイズ
シャンク MFH 14-S12-01-3T ● 3 14 10.2 12 80 20 0.5 1.5° 5° 有 Fig. 3 0.07 12,500 

ウェルドン
シャンク

MFH 08-W10-01-1T ● 1 8 4.2 10 58 16

0.5

4°

5° 有 Fig. 2

0.03 20,000 

10-W10-01-2T ● 2 10 6.2 10 60 20 3° 0.03 16,200 

12-W12-01-3T ● 3 12 8.2 12 65 20 2° 0.05 14,000 

16-W16-01-4T ● 4 16 12.2 16 73 25 1.2° 0.1 11,400 

ウェルドン
オーバーサイズ

シャンク
MFH 14-W12-01-3T ● 3 14 10.2 12 65 20 0.5 1.5° 5° 有 Fig. 4 0.05 12,500 

型　番

部　品

クランプスクリュー レンチ 焼付き防止剤

MFH...-01-... SB-1840TRP FTP-6 P-37
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■ MFH Micro エンドミル

● ： 標準在庫

● ホルダ寸法

● 部品

 焼付き防止剤は、チップを固定する際、クランプスクリューのテーパ部とねじ部に薄く塗布してご使用ください。

▪最高回転数の表記について
　誤って最高回転数以上に回転させた場合、遠心力によりチップや部品の飛散などが生じる場合がありますのでご注意願います。
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