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特性編

ベルトの長さの測定方法（プーリ溝形状と溝寸法）
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1
Vベルトの計算式 

Vプーリ溝寸法 

ベルト形 

Lo 

（㎜） 

M 

A 

B 

C 

D 

E

8.0 

9.2 

12.5 

16.9 

24.6 

28.7

W 

（㎜） 

±0.03

9.65 

11.95 

15.86 

21.18 

30.78 

36.96

K 

（㎜） 

 

2.7 

4.5 

5.5 

7.0 

9.5 

12.7

Ko 

（㎜） 

 

6.3 

8.0 

9.5 

12.0 

15.5 

19.3

dp 

（㎜） 

 

－　 

95.49 

127.32 

222.82 

381.97 

572.96

de 

（㎜） 

±0.01 

 63.66 

104.49 

138.32 

236.82 

400.97 

598.36

α 

   ±10’ 

 

34 

34 

34 

34 

36 

36

πdp 

（㎜） 

 

－   

300 

400 

700 

1200 

1800

荷重 

（N） 

 

98 

196 

294 

736 

1373 

1765

マックスターウェッジプーリ溝寸法 

ベルト形 

Lo 

（㎜） 

3V 

5V 

8V

8.49 

14.30 

23.68

W 

（㎜） 

±0.03

8.9 

15.2 

25.4

K 

（㎜） 

 

0.6 

1.3 

2.5

Ko 

（㎜） 

 

8.4 

13.7 

22.5

dp 

（㎜） 

 

95.88 

199.53 

399.25

de 

（㎜） 

±0.01 

 97.08 

202.13 

404.25

α 

（°） 

±0.17 

 38 

38 

38

πdp 

（㎜） 

 

305 

635 

1270

荷重 

（N） 

 

440 

980 

2210

W

Lo

α K
o

dp de

K

C

荷重 

Vベルトの長さは、長さ測定用V溝プーリのdpラインを
結ぶ長さ、マックスターウェッジベルトの長さは、長さ
測定用V溝プーリのdeラインを結ぶ長さとします。 
長さの測定方法は、2個のV溝プーリにベルトを掛け、
これに規定の荷重を加え、ベルトを少なくとも2周以上
まわして軸間距離を求め、計算式によりベルト長さを算
出します。 

L＝ベルト有効長（mm） 

C＝軸間距離（mm） 

dp＝V溝プーリピッチ径 

de＝V溝プーリ有効径 

 

L＝2C＋πdp

マックスターウェッジベルトの計算式 
L＝2C＋πde

図1-2　測定方法 

図1-3　プーリ溝形状 
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