
ソ
リ
ッ
ド
エ
ン
ド
ミ
ル

テ
ー
パ

ラ
ジ
ア
ス

ボ
ー
ル

ス
ク
エ
ア

超
硬

ソリッドエンドミル

726

VF2XL インパクトミラクルエンドミル 高硬度鋼用2枚刃ロングネックエンドミル

製品情報 対象被削材
UWC 30° VF

Gash

F M
DC<3 DC=3

技術資料 >> 1995 ISO13399記号 >> 1966 マークの見方 >> 670 エンドミル選定目安表 >> 674
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VF2XLD0010N005 0.1 0.15 0.5 0.085 45 4 2 ● 1
VF2XLD0020N006 0.2 0.3 0.6 0.17 45 4 2 ● 1
VF2XLD0020N010 0.2 0.3 1 0.17 45 4 2 ● 1
VF2XLD0020N015 0.2 0.3 1.5 0.17 45 4 2 ● 1
VF2XLD0030N010 0.3 0.5 1 0.27 45 4 2 ● 1
VF2XLD0030N020 0.3 0.5 2 0.27 45 4 2 ● 1
VF2XLD0030N030 0.3 0.5 3 0.27 45 4 2 ● 1
VF2XLD0040N010 0.4 0.6 1 0.36 45 4 2 ● 1
VF2XLD0040N020 0.4 0.6 2 0.36 45 4 2 ● 1
VF2XLD0040N040 0.4 0.6 4 0.36 45 4 2 ● 1
VF2XLD0050N020 0.5 0.8 2 0.46 45 4 2 ● 1
VF2XLD0050N040 0.5 0.8 4 0.46 45 4 2 ● 1
VF2XLD0050N060 0.5 0.8 6 0.46 45 4 2 ● 1
VF2XLD0060N020 0.6 0.9 2 0.56 45 4 2 ● 1
VF2XLD0060N040 0.6 0.9 4 0.56 45 4 2 ● 1
VF2XLD0060N060 0.6 0.9 6 0.56 45 4 2 ● 1
VF2XLD0080N040 0.8 1.2 4 0.76 45 4 2 ● 1
VF2XLD0080N060 0.8 1.2 6 0.76 45 4 2 ● 1
VF2XLD0080N080 0.8 1.2 8 0.76 50 4 2 ● 1
VF2XLD0080N100 0.8 1.2 10 0.76 50 4 2 ● 1
VF2XLD0100N040 1 1.5 4 0.94 50 4 2 ● 1
VF2XLD0100N060 1 1.5 6 0.94 50 4 2 ● 1
VF2XLD0100N080 1 1.5 8 0.94 50 4 2 ● 1
VF2XLD0100N100 1 1.5 10 0.94 50 4 2 ● 1
VF2XLD0100N120 1 1.5 12 0.94 50 4 2 ● 1
VF2XLD0150N060 1.5 2.3 6 1.44 50 4 2 ● 1
VF2XLD0150N080 1.5 2.3 8 1.44 50 4 2 ● 1
VF2XLD0150N100 1.5 2.3 10 1.44 50 4 2 ● 1
VF2XLD0150N120 1.5 2.3 12 1.44 50 4 2 ● 1
VF2XLD0150N160 1.5 2.3 16 1.44 60 4 2 ● 1
VF2XLD0200N060 2 3 6 1.9 50 4 2 ● 1
VF2XLD0200N080 2 3 8 1.9 50 4 2 ● 1
VF2XLD0200N100 2 3 10 1.9 50 4 2 ● 1
VF2XLD0200N120 2 3 12 1.9 50 4 2 ● 1
VF2XLD0200N160 2 3 16 1.9 60 4 2 ● 1
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