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ソリッドエンドミル

VC4JRB ミラクルエンドミル 4枚刃ラジアスエンドミル(J)

製品情報 対象被削材
UWC 30° VC F M

技術資料 >> 1995 ISO13399記号 >> 1966 マークの見方 >> 670 エンドミル選定目安表 >> 674
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VC4JRBD0300R0030 3 0.3 12 50 6 4 ● 1
VC4JRBD0400R0030 4 0.3 15 50 6 4 ● 1
VC4JRBD0400R0050 4 0.5 15 50 6 4 ● 1
VC4JRBD0500R0030 5 0.3 20 60 6 4 ● 1
VC4JRBD0500R0050 5 0.5 20 60 6 4 ● 1
VC4JRBD0600R0030 6 0.3 20 60 6 4 ● 2
VC4JRBD0600R0050 6 0.5 20 60 6 4 ● 2
VC4JRBD0600R0100 6 1 20 60 6 4 ● 2
VC4JRBD0800R0030 8 0.3 25 70 8 4 ● 2
VC4JRBD0800R0050 8 0.5 25 70 8 4 ● 2
VC4JRBD0800R0100 8 1 25 70 8 4 ● 2
VC4JRBD0800R0150 8 1.5 25 70 8 4 ● 2
VC4JRBD0800R0200 8 2 25 70 8 4 ● 2
VC4JRBD1000R0030 10 0.3 30 90 10 4 ● 2
VC4JRBD1000R0050 10 0.5 30 90 10 4 ● 2
VC4JRBD1000R0100 10 1 30 90 10 4 ● 2
VC4JRBD1000R0150 10 1.5 30 90 10 4 ● 2
VC4JRBD1000R0200 10 2 30 90 10 4 ● 2
VC4JRBD1200R0050 12 0.5 30 90 12 4 ● 2
VC4JRBD1200R0100 12 1 30 90 12 4 ● 2
VC4JRBD1200R0150 12 1.5 30 90 12 4 ● 2
VC4JRBD1200R0200 12 2 30 90 12 4 ● 2
VC4JRBD1600R0050 16 0.5 50 110 16 4 ● 2
VC4JRBD1600R0100 16 1 50 110 16 4 ● 2
VC4JRBD1600R0150 16 1.5 50 110 16 4 ● 2
VC4JRBD1600R0200 16 2 50 110 16 4 ● 2
VC4JRBD2000R0050 20 0.5 55 110 20 4 ● 2
VC4JRBD2000R0100 20 1 55 110 20 4 ● 2
VC4JRBD2000R0150 20 1.5 55 110 20 4 ● 2
VC4JRBD2000R0200 20 2 55 110 20 4 ● 2
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