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ASX400
ASX400

SOMT12T308PEER-JM M E a a a a a a a a a a a 12.7 3.97 0.8
SOMT12T308PEEL-JM M E a 12.7 3.97 0.8

ASX400 SOMT12T320PEER-FT M E a a a a a 12.7 3.97 2.0

VOX400
VOS400

SONX1206PER N E a a 12.7 6.3 ─
SONX1206PEL N E a 12.7 6.3 ─

FF3000 SPCA53Z C E a 15.88 4.8 ─

FF3000 SPCG53Z C F a a 15.88 4.8 ─

FP490 SPEN424A E F a a 12.7 3.18 1.6

FP590 SPEN535A E F a 15.875 4.76 2.0

=

RE

IC S

RE

IC S

IC S

1.
4

0.
5

IC S

IC S

11°

11°

IC S
11°

RE

IC S
11°

RE

切削状態（目安）：
　 ：安定切削　　 ：一般切削　　 ：不安定切削 
 
ホーニング：
　E：丸ホーニング　F：シャープエッジ

被削材

鋼
ステンレス鋼
鋳鉄
非鉄金属
耐熱合金、チタン合金
高硬度鋼

対応カッタ 

インサート
外観

呼　び　記　号 精
度

ホ
ー
ニ
ン
グ

コーティング サーメット 超硬 寸法 (mm)

形　状

サイドカッタ

本図は右勝手（R）を示す。

サイドカッタ

本図は右勝手（R）を示す。

回
転
工
具
用
イ
ン
サ
ー
ト

1291

回転工具用インサート




