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TBE1 SPMT120408-A M E [ [ ─ 12.7 4.76 ─ 0.8

CESP
CFSP
CGSP
S300
S400

SPMW090304 M E *1 a a a a a a ─ 9.525 3.18 ─ 0.4

SPMW090308 M E *1 a a a a a a ─ 9.525 3.18 ─ 0.8

SPMW120304 M E *1 a a a a a a ─ 12.7 3.18 ─ 0.4

SPMW120308 M E *1 a a a a a a ─ 12.7 3.18 ─ 0.8

SPX SPMX120408-JM M E a a ─ 12.7 4.80 ─ 0.8

SPX SPMX120408-WH M E a a ─ 12.7 4.76 ─ 0.8

SRF SRFT10 ─ F a a a 8.5 10 2.6 0.5 5

SRFT12 ─ F a a a 10 12 3 0.5 6

SRFT16 ─ F a a a 12 16 4 1 8

SRFT20 ─ F a a a 15 20 5 1 10

SRFT25 ─ F a a a 18.5 25 6 1 12.5

SRFT30 ─ F a a a 22.5 30 7 1 15

SRFT32 ─ F a a a 23.5 32 7 1 16

*
*
*
*
*
*
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11°
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11°
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IC S

11°
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BS
SL±0.015

IC

RE±0.006

切削状態（目安）：
　 ：安定切削　　 ：一般切削　　 ：不安定切削 

 
ホーニング：
　E：丸ホーニング　F：シャープエッジ

*　1ケース2個入りです。

*1　NX2525、NX4545のホーニングは"T"です。

被削材

鋼
ステンレス鋼
鋳鉄
非鉄金属
耐熱合金、チタン合金
高硬度鋼

対応カッタ 

インサート
外観

呼　び　記　号 精
度

ホ
ー
ニ
ン
グ

コーティング サーメット 超硬 寸法 (mm)

形　状

回
転
工
具
用
イ
ン
サ
ー
ト

1293

回転工具用インサート




