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SRM2 SRG16C G E a a a   8 16   8.2 3.5 11° ─

SRG20C G E a a a 10 19 10.2 4.6 10° 18°

SRG25C G E a a a 12.5 24 12.8 5.5 10° 18°

SRG30C G E a a a 15 28 15.3 7 10° 18°

SRG32C G E a a a 16 28 16.3 7 10° 18°

SRM2 SRG16E G E a a a   8 13.5   6.7 3.5 11° ─

SRG20E G E a a a 10 15.5   8.5 4.6 9° ─

SRG25E G E a a a 12.5 20.5 10.2 5.5 9° ─

SRG30E G E a a a 15 25.2 12.2 7 9° ─

SRG32E G E a a a 16 26.1 13.1 7 9° ─

SRM2&40
&50

SRG40C G E a a a 20 36 20.5 8.0 11° ─

SRG50C G E a a a 25 40 26 8.5 11° ─

SRM2&40
&50

SRG40E G E a a a 20 32 16.6 8.0 11° ─

SRG50E G E a a a 25 35.8 20 8.5 11° ─

SRM2 SRM16C-M M E a a a   8 16   8.2 3.5 11° ─

SRM20C-M M E a a a 10 19 10.2 4.6 10° 18°

SRM25C-M M E a a a 12.5 24 12.8 5.5 10° 18°

SRM30C-M M E a a a 15 28 15.3 7 10° 18°

SRM32C-M M E a a a 16 28 16.3 7 10° 18°

SRM2 SRM16E-M M E a a a   8 13.5   6.7 3.5 11° ─

SRM20E-M M E a a a 10 15.5   8.5 4.6 9° ─

SRM25E-M M E a a a 12.5 20.5 10.2 5.5 9° ─

SRM30E-M M E a a a 15 25.2 12.2 7 9° ─

SRM32E-M M E a a a 16 26.1 13.1 7 9° ─
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被削材

鋼
ステンレス鋼
鋳鉄
非鉄金属
耐熱合金、チタン合金
高硬度鋼

対応カッタ 

インサート
外観

呼　び　記　号 精
度

ホ
ー
ニ
ン
グ

コーティング 寸法 (mm)

形　状

* 1ケース2個入りです。

切削状態（目安）：
　 ：安定切削　　 ：一般切削　　 ：不安定切削 

 
ホーニング：
　E：丸ホーニング

a : 標準在庫品（1ケース10個入りです）

回
転
工
具
用
イ
ン
サ
ー
ト

回転工具用インサート

1294




