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切削条件　　  P.313

巻末-7

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

VAC－PEM2R  10
型番 刃径（D）

VACシリーズのコーティングは通電性が微弱です。通電方式のツールセッタ使用の際はご注意ください。

VAC－PEM2R

材質 仕様

VACシリーズ 高速加工用超硬スクエアエンドミル
VAC SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS FOR HIGH SPEED 

●２枚刃/レギュラータイプ　-2 FLUTES／REGULAR TYPE-

ミスミ

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
D 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

VAC－PEM2R

0.3 0.6 40 4 1 1,820 1,732 1,677 1,546 
0.4 0.8 40 4 1 2,030 1,931 1,865 1,723 
0.5 1 40 4 1 900 856 823 768 
0.6 1.2 40 4 1 1,580 1,503 1,448 1,339 
0.7 1.4 40 4 1 1,730 1,642 1,588 1,467 
0.8 1.6 40 4 1 900 856 823 768 
1 2.5 50 6 1 900 856 823 768 
1.5 4 50 6 1 900 856 823 768 
2 6 50 6 1 900 856 823 768 
2.5 7 50 6 1 900 856 823 768 
3 8 50 6 1 1,170 1,115 1,072 995 
3.5 10 50 6 1 2,920 2,777 2,690 2,481 
4 10 50 6 1 1,320 1,254 1,210 1,122 
4.5 14 50 6 1 3,320 3,155 3,056 2,825 
5 15 60 6 1 1,360 1,294 1,250 1,152 
5.5 15 60 6 1 3,450 3,274 3,175 2,934 
6 15 60 6 2 1,370 1,304 1,260 1,162 
6.5 18 60 8 1 3,330 3,165 3,066 2,835 
7 20 60 8 1 3,330 3,165 3,066 2,835 
7.5 20 60 8 1 3,330 3,165 3,066 2,835 
8 20 70 8 2 2,580 2,448 2,371 2,196 
8.5 22 70 10 1 4,240 4,031 3,900 3,603 
9 22 70 10 1 4,240 4,031 3,900 3,603 
10 25 75 10 2 3,160 3,006 2,908 2,688 
11 30 75 12 1 4,270 4,062 3,930 3,633 
12 30 80 12 2 4,270 4,062 3,930 3,633 
14 35 100 12 3 10,080 9,574 9,278 8,563 
15 38 100 16 1 11,280 10,719 10,379 9,587 
16 40 100 16 2 11,280 10,719 10,379 9,587 
20 45 100 20 2 19,030 18,084 17,511 16,181 

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C〜S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
〜40HRC 〜45HRC 〜55HRC 〜60HRC 〜65HRC 〜35HRC
◎ ◎ ○ ○ ◎ ○ ○
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ピンカド 刃径D 公差
0.3〜6 　0

−0.012

6.5〜20 　0
−0.018
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SN−VAC−PEM2R  6 − 20 − 15
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

L

切れ刃端R刃 （0.4R）
SNR SNR

D dh
6

ℓ1
ℓ

－1.0
D－1.2

SN
－0.2
D－0.5

●SN……標準首逃がし
●SNR …切れ刃端R加工

ストーク不可出荷日

SNR−VAC−PEM2R  6 − 20− 5
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

VAC−PEM2R

刃径
D

首下長ℓ1
1mm単位指定

刃長ℓ ￥/1コード
SN SNR

1mm単位指定 SN SNR

6 20～35 15 5～15 1,150 2,590 
6.5 23～35 18 5～18 1,150 2,590 
7 25～35 20 5～20 1,150 2,590 

7.5 25～35 20 5～20 1,150 2,590 
8 25～45 20 5～20 1,150 2,590 

8.5 27～40 22 5～22 1,150 2,590 
9 27～40 22 5～22 1,150 2,590 

10 30～45 25 5～25 1,150 2,590 
12 35～44 30 5～30 1,420 3,000 
15 43～52 38 10～38 1,420 3,000 
16 45～52 40 10～40 1,420 3,000 

首逃がし追加工 SN／SNR

３

1本単位

レギュラー

30°
SMG VAC

�対象型番の本体価格に追加工単価が加算されます。
�上記追加工に数量スライド価格はございません。

 P.361
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WEBなら切削関連110メーカー取扱い一般鋼～調質鋼50HRCまでの高速加工で威力を発揮
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