
WEBならツーリング関連74メーカー取扱い
●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONAをご参照ください。
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TN−MRC−HBEM2S
（製作品）／首下長自由指定タイプ
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D＝R×2
製作品で下記条件の場合、勾配にRは
付きません。
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型番 MRC−HBEM2PB（在庫品）
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MRC SERIES SOLID CARBIDE TAPER NECK BALL NOSE END MILLS
ミスミ

MRCシリーズ超硬テーパネックボールエンドミル
●調質鋼加工用・2枚刃／テーパネックタイプ　-2 FLUTES／TAPER NECK-

SMG MR

1本単位

WEBならツーリング関連品2千点当日出荷可首下部テーパ形状による高剛性タイプ
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