
WEBなら切削工具20万点当日出荷可C面を0.1mm単位で選べるエンドミルシリーズ
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CEM4S  10 − C1.5
型番 刃径（D） コーナー（C）

A3 日目出荷 ストーク 500円/1本 巻末-8

E同一サイズ3本以上は一律1,350円

Xストーク不可

●CEM4S ●V−CEM4S

コーナーC加工

下記形状加工に使用します。

仕様材質
Co8％

レギュラー

40°

CEM4R  10 − C1.5
型番 刃径（D） コーナー（C）

A3 日目出荷 ストーク 500円/1本 巻末-8

E同一サイズ3本以上は一律1,350円

Xストーク不可

●CEM4R ●V−CEM4R

コーナーC加工

下記形状加工に使用します。

EEM4Sから追加工するため、刃長（ℓ）・全長（L）は表記寸法より多少短くなります。

EEM4Rから追加工するため、刃長（ℓ）・全長（L）は表記寸法より多少短くなります。

V−CEM4S 
のみ

V−CEM4R 
のみ
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●4枚刃／レギュラータイプ　-4 FLUTES／REGULAR／NON COATED-

型番
コーナー

C
0.1mm単位指定

刃長
ℓ

首下角
θ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価　1〜4本
刃径
D CEM4S V−CEM4S

CEM4S
（ノンコートタイプ）

V−CEM4S
（TiCNコートタイプ）

3 0.1〜0.7 8 15° 52 6 2,160 2,970 
4 0.1〜1.0 11 15° 55 6 2,160 2,970 
5 0.1〜1.0 13 15° 57 6 2,160 2,970 
6 0.1〜1.2 13 ― 57 6 2,160 2,970 
7 0.1〜1.4 16 15° 66 10 2,260 3,060 
8 0.1〜1.4 19 15° 69 10 2,260 3,060 
9 0.1〜2.0 19 15° 69 10 2,450 3,390 

10 0.1〜3.0 22 ― 72 10 2,450 3,390 
11 0.1〜3.0 22 15° 79 12 3,200 4,210 
12 0.1〜3.0 26 ― 83 12 3,200 4,210 
13 0.1〜3.5 26 ― 83 12 3,600 5,640 
14 0.1〜3.5 26 ― 83 12 3,600 5,640 
15 0.1〜4.0 26 ― 83 12 3,870 5,900 
16 0.1〜4.0 32 ― 92 16 4,040 6,080 
18 0.1〜4.0 32 ― 92 16 4,560 7,320 
20 0.1〜4.5 38 ― 104 20 5,190 8,740 
22 0.1〜4.5 38 ― 104 20 7,530 11,610 
25 0.1〜5.0 45 ― 121 25 8,250 10,500 

型番
コーナー

C
0.1mm単位指定

刃長
ℓ

首下角
θ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価　1〜4本
刃径
D CEM4R V−CEM4R

CEM4R
（ノンコートタイプ）

V−CEM4R
（TiCNコートタイプ）

3 0.1〜0.7 12 15° 55 6 2,380 3,200 
4 0.1〜1.0 15 15° 57 6 2,380 3,200 
5 0.1〜1.0 19 15° 63 6 2,380 3,200 
6 0.1〜1.2 19 ― 63 6 2,380 3,200 
7 0.1〜1.4 28 15° 78 10 2,590 3,390 
8 0.1〜1.4 28 15° 78 10 2,590 3,390 
9 0.1〜2.0 34 15° 84 10 2,760 3,690 

10 0.1〜3.0 34 ― 84 10 2,760 3,690 
11 0.1〜3.0 40 15° 97 12 3,500 4,520 
12 0.1〜3.0 40 ― 97 12 3,500 4,520 
13 0.1〜3.5 40 ― 97 12 4,110 6,130 
14 0.1〜3.5 40 ― 97 12 4,110 6,130 
15 0.1〜4.0 48 15° 108 16 4,470 7,020 
16 0.1〜4.0 48 ― 108 16 4,700 7,270 
18 0.1〜4.0 48 ― 108 16 5,450 8,700 
20 0.1〜4.5 56 ― 122 20 6,060 9,610 
22 0.1〜4.5 56 ― 122 20 8,800 10,980 
25 0.1〜5.0 68 ― 144 25 10,230 14,860 

切削条件　　  P.437

切削条件　　  P.437

HIGH SPEED STEEL CORNER C END MILLS
ミスミ

ハイス鋼コーナーCエンドミル
●4枚刃／ショートタイプ　-4FLUTES／SHORT／NON COATED-

数　量 1〜4 5〜9 10〜29 30〜
値引率 価格表 3％ 5％

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）
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数　量 1〜4 5〜9 10〜29 30〜
値引率 価格表 3％ 5％

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）
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