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●面取り60°タイプ　-60° ANGLE-

ミスミ

TiAℓNコートハイス鋼センタードリル
●面取り90°タイプ　-90° ANGLE-

材質
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TA−CTDACW型番

直径
D

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1〜4本 5〜9本 10〜29本

1 1.3〜1.7 35 4 1,470 1,459 1,426 
2 2.5〜3.1 45 6 1,540 1,489 1,464 
3 3.9〜4.6 50 8 2,370 2,294 2,257 
4 5.0〜5.9 55 10 2,220 2,198 2,154 

直径D 公差（k12）

1〜3 ＋0.10
0

    4 ＋0.12
0

シャンク径d 公差（h7）

4・  6 0
−0.018

8・10 0
−0.022

TA−CTDAR型番

●Rタイプ　-R TYPE-

材質
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直径D 公差（k12）

1〜3 ＋0.10
0

    4 ＋0.12
0

シャンク径d 公差（h7）

4・  6 0
−0.018

8・10 0
−0.022

直径D 公差（k12）

1〜3 ＋0.10
0

    4 ＋0.12
0

シャンク径d 公差（h7）

4・  6 0
−0.018

8・10 0
−0.022

ミスミ

TiNコートハイス鋼センタードリル　レギュラータイプ

G−CTDA型番

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

1 4 35 1.3〜1.7 1,430 
1.5 5 40 2.0〜2.6 1,260 
2 6 45 2.5〜3.1 1,360 

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

2.5 8 50 3.1〜3.8 1,620 
3 8 50 3.9〜4.6 1,540 
4 10 55 5.0〜5.9 2,540 

切削条件　　  P.572

直径
D

ラジアス
R

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1〜4本 5〜9本 10〜29本

1 4.8 3.7〜  4.0 37 4 1,730 1,680 1,641 
2 5.8 5.4〜  5.8 45 6 1,540 1,489 1,464 
3 9.6 8.0〜  8.5 50 8 2,370 2,294 2,257 
4 10 10.0〜10.6 60 10 2,220 2,198 2,154 

切削条件　　  P.572
型番 直径D

TA−CTDAR  3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-7

型番 直径D

G−CTDA  1

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-7

WEBなら切削工具60万点の品揃え面取り同時加工タイプ /精密加工に最適なR形タイプ

1本単位

1本単位

1本単位
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インナーR
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替刃式
面取り工具


