
HMINMT − M4 − 0.7 − 8
型番 呼び（M×P） 最大加工

ねじ深さ

E�本商品は、左回転でご使用いただくカッターです。�
プログラムの設定にあたっては十分にご注意ください。
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切れ刃の
山数 溝数 ￥通常単価

1〜2本

M2 0.4 4 1.55 58 4.5 6

3 3

23,280 
M2.2 0.45 4.5 1.65 58 5 6 23,280 
M2.5 0.45 5 1.95 58 5.5 6 23,280 
M2.5 0.45 7 1.95 58 7.5 6 23,280 
M3 0.5 6 2.35 58 6.5 6 23,280 
M3 0.5 9 2.35 58 9.5 6 23,280 
M3.5 0.6 7 2.75 58 7.5 6 23,280 
M4 0.7 8 3.1 58 9 6 23,280 
M4 0.7 12 3.1 58 12.5 6 23,280 
M5 0.8 10 3.8 58 12.5 6 23,280 
M5 0.8 15 3.8 58 16 6 23,280 
M6 1 12 4.65 58 14 6 23,280 
M6 1 18 4.65 58 20 6 23,280 
M8 1.25 16 5.95 58 18 6 23,280 
M8 1.25 24 5.95 58 24 6 23,280 
M10 1.5 20 7.8 64 23 8 27,340 
M12 1.75 24 9 73 26 10 31,040 

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）
数　量 1〜2 3〜4 5〜9 10〜19 20〜
値引率 価格表 3％ 5％ 7％

●独自の刃形状による左刃左回転切削とコーティングにより、HRC62までの高硬度鋼のミーリングねじ切りが可能です。
●M2×0.4（下穴径φ1.6mm）からの小径ねじ切りが可能です。
●高速切削ができるため、加工時間が短縮できます。
●止り穴の隅まで有効ねじを切ることができます。

切削条件　　  P.756

3

WEBならスペック指定で簡単検索
●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONAをご参照ください。

ミスミ　クーラント747

WEBなら切削～梱包用品180万点掲載高速安定加工を可能にしたねじ切りカッター

TiAℓN COATED SOLID CARBIDE THREAD MILLING CUTTERS

TiAℓNコート超硬ねじ切りカッター （カーメックス社製）
●高硬度鋼用／内径メートルねじ用　-FOR HARDENED STEEL／METRIC THREADS FOR INTERNAL THREADS-
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1本単位


