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分解・組立が簡単　　
● 部品点数が従来の半分の22点。
● 組立て時の調整作業は不要。
● ベヤリング等の削耗部品は市販部品を採用し、 
  安価で入手が容易。
● 充実した取扱い説明書やビデオにより 
  メンテナンスや修理がお客様自身で簡単にできる。

修理費の低減、稼動停止時間の短縮により、

位置決めブロックと位置決めピン　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　  

先軸

シャンク

ドリル加工 タップ加工

ドリル用 
アングル軸

タップ用 
アングル軸

交換

交換

組替えが簡単　　

機械専用位置決めブロック

■備考
● 機械メーカーへ位置決めブロック寸法
をご確認ください。

●テーパ穴タイプの汎用位置決めブロッ
クも用意しています。（→P.17)

コード
HB-01

● ファナック ● ブラザー工業

● ヤマザキマザック

コード
ABF005

ROBODRILL SPEEDIO 
コンパクトマシニングセンタ

SUPER VELOCITY CENTER

α-DiB series

2000L / 120-Ⅱ   2000L / 200-Ⅱ

■注意事項
●�TC-S2A※(タッピングセンタ)は位置決めブロックが取付け可能かどうか確
認が必要です。弊社までお問い合わせください。

●�TC-R2B※(タッピングセンタ)は機械の内部カバーとの干渉の為、加工領域
が一部制限されます。詳細は弊社までお問い合わせください。

汎用位置決めブロック

コード 備考
ABF213 S300X1 /X2,  S500X1 / X2, S700X1  / X2
ABF259 S1000X1
ABF176 TCーS2, S2A※, S2B, S2C, S2D, R2B※

●  ヤマザキマザック様にてご用意しています。
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ストレートピン ストレート割りピン テーパピン

位置決めブロック

位置決めピン

テーパ溝テーパ穴

コード
キット内容 BT40-HF12-LK BT50-HF12-LK 
完成品コード BT40ーHFD12ー180ーS65 (1ヶ) BT50ーHFD12ー195ーS80 (1ヶ)
アングル軸 (タップ用) FRーT6 (1ヶ)
タップスリーブ TA6ー3, 4, 5, 6, 8 (各1ヶ)
データワンコレット D12ー4, 6, 8, 10, 12, 13 (各1ヶ)
位置決めピン HPー50T(1ヶ) HPー62T(1ヶ)
予備ベアリング 7005ADB (1セット), 6805 (2ヶ), 51106 (1ヶ)

キットパッケージ
● ギア、ベアリング機構が学べる学習用として最適です。 
● 部品点数22点、初めてでもわずか10分で簡単に組立てできます。  
● 予備部品、保守部品、組立て専用工具が付属しています。

● 固定ブラケットの組替えでS寸法が変更できます。
● 位置決めピンの高さ調節、 交換が簡単に行えます。

固定ブラケット

位置決めピン
固定ブラケット

PT1/8ストレートピン

クーラント供給

ロックライン
(LOC6)

ストレート溝ストレート丸穴

■アングルヘッドハーフご注文時のコード例

BT30ーHFD7ー122ー S65 BT30ーHFD7Lー120ー S50C
●ファナックの場合 ●ブラザーの場合

位置決めブロック

高さ調節

交換
S

50, 60, 65
80, 85, 110(    　 )

PT1/8

ランニングコストが1 / 10以下に！

●主にドリル・タップ 
 加工用です。
●クーラント供給が 
 可能です。

● 位置決めブロックとの 
  隙間をなくし、より 
  強固な結合にします。 
●ATCはできません。

●バネ力により 
 テーパピンを 
 押し付けるため、 
 確実で強固な 
 位置決めができます。




