
カ
ッ

プ
リ

ン
グ

 
周

辺
部

品

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

 
周

辺
部

品

用
語

・
取

り
つ

け
・ 

ベタードライブのために 用
語

・
取

り
つ

け
・ 

ベタ
ード

ライ
ブの

ため
に

ク
リ

ー
ン

・
真

空
・ 

耐
熱

用
カッ

プ
リ

ン
グ ク

リ
ー

ン
・

真
空

・ 
耐

熱
用

カッ
プ

リ
ン

グ

フ
レ

ク
サ

ス

フ
レ

ク
サ

ス

高
減

衰
能

 
ゴ

ム
カ

ッ
プ

リ
ン

グ 高
減

衰
能

 
ゴ

ム
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

デ
ィ

ス
ク

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ デ
ィ

ス
ク

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

ス
リ

ット
 

カ
ッ

プ
リ

ン
グ ス

リ
ット

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

ジ
ョ

ー
 

カ
ッ

プ
リ

ン
グ ジ

ョ
ー

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

ク
ロ

ス
ジ

ョ
イ

ン
ト

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

ク
ロ

ス
ジ

ョ
イ

ン
ト

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

オ
ル

ダ
ム

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ オ
ル

ダ
ム

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

べ
ロ

ー
ズ

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ べ
ロ

ー
ズ

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

セ
レ

ー
シ

ョ
ン

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

セ
レ

ー
シ

ョ
ン

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

リ
ジ

ッド
 

カ
ッ

プ
リ

ン
グ リ

ジ
ッド

 
カ

ッ
プ

リ
ン

グ

カ
ッ
プ
リ
ン
グ

カ
ッ
プ
リ
ン
グ

▶0575-23-1162 ▶info@nbk1560.com ▶https://www.nbk1560.com

軸穴・キー溝追加工➡P.2139 クリーン洗浄・クリーン梱包➡P.2145 ステンレスねじ変更➡P.2143

Rubber - type Flexible Coupling

XGT2-C フレキシブルカップリング - 高減衰能ゴムタイプ - 標準タイプ 特許取得済

選定ナビ CAD Download　
ゼロ

バックラッシュ0
ゼロ
　 高ゲイン対応 高トルク 高剛性 振動吸収 電気絶縁性

ステンレスねじ変更サービスと組み合わせてください 対応可・別料金対応可・別料金
 

XGT2-C

 ■ 寸法・価格
品番◀1  価格（円） A L W F G M ねじ締めつけトルク

（N・m）
XGT2-15C  4,190 15  6.5 23 2.15  5 M1.6  0.25

XGT2-19C  4,000 19  7.7 26 2.65  6.5 M2  0.5

XGT2-25C  4,410 25  9.5 32 3.25  9 M2.5  1

XGT2-27C  4,530 27  9.5 32 3.25 10 M2.5  1

XGT2-30C  4,660 30 11 36 4 11 M3  1.5

XGT2-34C  5,100 34 12 38 4 12.25 M3  1.5

XGT2-39C  5,940 39 15.5 48 4.5 14.5 M4  2.5

XGT2-44C  7,300 44 15 48 4.75 16 M4  2.5

XGT2-56C  8,510 56 19.5 60 5.5 20 M5  7

XGT2-68C 12,500 68 24 75 7 25 M6 12

単位：mm

品番 標準軸穴径
D1-D2◀2  

XGT2-15C 3 - 5 3 - 6 4 - 4 4 - 5 4 - 6 4.5 - 5 5 - 5 5 - 6 6 - 6

XGT2-19C 4 - 5
6.35 - 8

4 - 8
8 - 8

5 - 5 5 - 6 5 - 7 5 - 8 6 - 6 6 - 6.35 6 - 7 6 - 8

XGT2-25C 5 - 6
8 - 10

5 - 8
8 - 11

6 - 6
8 - 12

6 - 8
10 - 10

6 - 10
10 - 12

6 - 11
12 - 12

6 - 12 6.35 - 8 6.35 - 10 8 - 8

XGT2-27C 5 - 6
8 - 10

5 - 8
8 - 11

5 - 14
8 - 12

6 - 6
8 - 14

6 - 8
10 - 10

6 - 10
10 - 12

6 - 11
10 - 14

6 - 12
12 - 12

6 - 14
12 - 14

8 - 8
14 - 14

XGT2-30C 8 - 8
10 - 15

8 - 10
11 - 12

8 - 11
12 - 12

8 - 12
12 - 14

8 - 14
12 - 15

8 - 15
14 - 14

10 - 10
14 - 15

10 - 11
15 - 15

10 - 12 10 - 14

XGT2-34C 8 - 8
10 - 15

8 - 10
11 - 11

8 - 11
11 - 12

8 - 12
12 - 12

8 - 14
12 - 14

8 - 15
12 - 15

10 - 10
14 - 14

10 - 11
14 - 15

10 - 12
15 - 15

10 - 14
16 - 16

XGT2-39C 10 - 10
12 - 20

10 - 12
14 - 14

10 - 14
14 - 15

10 - 15
14 - 16

10 - 16
15 - 15

12 - 12
15 - 16

12 - 14
15 - 19

12 - 15
16 - 16

12 - 16
17 - 17

12 - 19
20 - 20

XGT2-44C 12 - 12
15 - 19

12 - 14
15 - 20

12 - 16
16 - 16

12 - 19
16 - 19

14 - 14
17 - 17

14 - 15
19 - 20

14 - 16
20 - 20

14 - 19 15 - 15 15 - 16

XGT2-56C 15 - 15 15 - 19 15 - 20 15 - 25 19 - 20 19 - 24 20 - 20 20 - 25 24 - 25 25 - 25

XGT2-68C 20 - 20 20 - 22 20 - 25 22 - 25 24 - 30 25 - 25 25 - 32 25 - 35   

 ●全商品に六角穴付きボルトが付属しています。
 ●適用軸径の推奨寸法許容差はh6およびh7です。（φ35のみ軸径の推奨寸法許容差は、－0.025～＋0.010になります。）
 ● Dカット軸に取りつける場合は軸のDカット面の位置に注意してください。 ➡   P.292 
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 ＊1：　E＝D2＋0.5（D2＜5） 
 E＝D2＋1（D2≧5） 

▶0575-23-1162 ▶info@nbk1560.com ▶https://www.nbk1560.com

 ● 品番指定

XGT2-39C-12-20
◀1  ◀2  

NBKネットショップ14時当日出荷直送

 ■ 性能
品番 最大軸穴径

（mm）

キー溝追加工
最大軸穴径
（mm）

常用トルク＊1
（N・m）

最高回転数
（min-1）

慣性
モーメント＊2
（kg・m2）

静的
ねじりばね定数
（N・m/rad）

許容偏心
（mm）

許容偏角
（ﾟ）

許容
エンドプレイ
（mm）

質量＊2
（g）

XGT2-15C  6 -  1.1 42000 2.6×10-7  110 0.15 1.5 ±0.2   9

XGT2-19C  8  6  2.1 33000 7.6×10-7  240 0.15 1.5 ±0.2  15

XGT2-25C 12  9  4 25000 2.7×10-6  390 0.15 1.5 ±0.2  29

XGT2-27C 14 10  4 23000 3.7×10-6  400 0.15 1.5 ±0.2  33

XGT2-30C 15 11  6.3 21000 6.3×10-6  590 0.2 1.5 ±0.3  45

XGT2-34C 16 12  8 18000 1.2×10-5  890 0.2 1.5 ±0.3  66

XGT2-39C 20 15 13.5 16000 2.5×10-5 1100 0.2 1.5 ±0.3 105

XGT2-44C 22 17 18 14000 4.1×10-5 1300 0.2 1.5 ±0.3 134

XGT2-56C 28 22 35 11000 1.4×10-4 2500 0.2 1.5 ±0.3 270

XGT2-68C 35 28 65  9000 3.3×10-4 7300 0.2 1.5 ±0.3 473

 ＊1：　負荷変動による常用トルクの補正は必要ありません。ただし、周囲温度が30℃を超える場合は、常用トルクを下表の温度補正係数で補正してください。
XGT2（外径φ56以下）の使用可能温度は-10℃～120℃、XGT2（外径φ68）の使用可能温度は-20℃～80℃です。 
 軸穴径のサイズにより、軸のスリップトルクがカップリングの常用トルクより小さくなる場合があります。 ➡   P.56  

 ＊2：　最大軸穴径での値です。 

 ● 周囲温度・温度補正係数
周囲温度 温度補正係数
-20℃～30℃ 1.00
30℃～40℃ 0.80
40℃～60℃ 0.70
60℃～120℃ 0.55

5857




