
NPOL 
N ポイントタップ ロングシャンク
N Point Tap Long Shank

工具材料

HSS-E

●標準寸法では、突出し長さが不足するような場合
に使用します。
This tap is used when a standard N Point Tap is too short.

単位 (Unit)：㎜

記号
Code No.

全長
L

呼び
Thread Size

等級
TAP Limit

食付（P)
Lc (P)

ねじ長
ℓ

溝数
Flutes

シャンク径
Ds

首下長さ
Ln

形式
Type

在庫
Stock

参考価格（円）
Price （¥）

3M0.5R 100
M3 × 0.5 REG P2 5 11 3 4.0 18 1 ●

2,560
3M0.5R 120 2,850
3M0.5R 150 4,900
4M0.7R 100

M4 × 0.7 REG P2 5 13 3 5.0 20 1 ●
2,300

4M0.7R 120 2,850
4M0.7R 150 4,900
5M0.8R 100

M5 × 0.8 REG P2 5 16 3 5.5 22 1 ●
1,980

5M0.8R 120 2,620
5M0.8R 150 3,540
6M1R 100

M6 × 1 REG P2 5 19 3 6.0 27 1 ●
1,720

6M1R 120 2,330
6M1R 150 3,050
8M1.25R 100

M8 × 1.25 REG P3 5 22 3 6.2 34 2 ●
2,180

8M1.25R 120 2,850
8M1.25R 150 3,760
10M1.5R 100

M10 × 1.5 REG P3 5 24 3 7.0 39 2 ●
2,850

10M1.5R 120 3,440
10M1.5R 150 4,380
10M1.25R 100

M10 × 1.25 REG P3 5 24 3 7.0 39 2 ●
2,850

10M1.25R 120 3,440
10M1.25R 150 4,640
12M1.75R 150 M12 × 1.75 REG P3 5 29 3 8.5 45 3 ● 5,590
12M1.75R 200 6,930
12M1.5R 150 M12 × 1.5 REG P3 5 29 3 8.5 45 3 ● 5,910
12M1.25R M12 × 1.25 REG P3 5 29 3 8.5 45 3 ● 5,910
14M2R 150 M14 × 2 REG P2 5 30 3 10.5 49 3 ● 7,370
14M2R 200 8,580
14M1.5R 150 M14 × 1.5 REG P2 5 30 3 10.5 49 3 ● 7,370
16M2R 150 M16 × 2 REG P2 5 32 3 12.5 52 3 ● 7,900
16M2R 200 10,400
16M1.5R 150 M16 × 1.5 REG P2 5 32 3 12.5 52 3 ● 7,900
16M1.5R 200 10,400
18M2.5R 150 M18 × 2.5 REG P3 5 37 3 14.0 56 3 ● 10,800
18M2.5R 200 13,600
18M1.5R 150 M18 × 1.5 REG P2 5 37 3 14.0 56 3 ● 10,800
18M1.5R 200 13,600
20M2.5R 150 M20 × 2.5 REG P3 5 37 3 15.0 57 3 ● 13,600
20M2.5R 200 17,100
20M1.5R 150 M20 × 1.5 REG P2 5 37 3 15.0 57 3 ● 13,600
20M1.5R 200 17,100
22M2.5R 200 M22 × 2.5 REG P3 5 38 3 17.0 62 3 ● 18,400
22M1.5R 150 M22 × 1.5 REG P2 5 38 3 17.0 62 3 ● 15,200
22M1.5R 200 18,400
24M3R 150 M24 × 3 REG P3 5 45 3 19.0 67 3 ● 17,700
24M3R 200 21,300
24M1.5R 150 M24 × 1.5 REG P2 5 45 3 19.0 67 3 ● 17,700
24M1.5R 200 21,300

・形式 1 ～ 2 は突出しセンタ　　Type 1 ～ 2 with External Centre
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ℓ切削タップ

形式1 2

3

切削条件 Cutting Condition           C-56

LIST 6908
オーダ方法 NPOL 記号 × 全長
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新商品
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超硬 
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