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五校

型式（Type・No.）
B－5032Z

Order
注文例

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－5070S ステンレス バフ研磨
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■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－5038S ステンレス 振動研磨
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4－φ5.5

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1224S ステンレス 振動研磨

48 4－M4用
ザグリ穴

36

3620

2

φ5
φ9

操作範囲270°

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1226S ステンレス 振動研磨

6－M4用ザグリ穴
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74

50 40 60

2

操作範囲270°

φ9φ5

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1229S ステンレス 振動研磨

2

操作範囲270°

φ8φ4
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44

8

8
8

8

34 50

4－M4用ザグリ穴

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1234S ステンレス 振動研磨

2414

54

88

8
34 50

8

4－M4用ザグリ穴

操作範囲270°

2

φ8φ4

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1369S ステンレス 振動研磨
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2

φ8 φ4
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6－M4用ザグリ穴

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－6101S ステンレス 振動研磨

■蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－5032Z 亜鉛合金 光沢クロムメッキ
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■蝶番 型式 M 材質
B－2920P エンプラ
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■抜差し蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－6102S ステンレス 振動研磨
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■抜差し蝶番 型式 M 材質 S 表面処理
B－1103S ステンレス 振動研磨
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蝶番／抜差し蝶番
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