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l 熱処理鋼、熱処理、強度クラス 10、黒染 l 軸受鋼、焼入れ

バネ入りボールによってTナットがT溝の中で滑るのを防ぎます。

d T溝幅 a e h k s g

9.6 15 12 6 0.65 12
11.6 18 14 7 0.80 20
13.6 22 16 8 0.90 33
17.6 28 20 10 1.00 67
21.6 35 28 14 1.60 148
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