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締付トルクや強度に関しては巻末の技術資料をご参照ください。

l 熱処理鋼、熱処理、強度クラス 10、リン酸塩処理
l ステンレス鋼 1.4305（SUS303相当）

このナットの球面形状はDIN6319の円錐シート（EH23050.)に適合しています。

円錐シートとの組合せで、ボルトが締付面に垂直でない場合でも締付が可能です。

* 仕様 d1 d2 e m r
熱処理鋼

s
ステンレス

s g

片側球面

形状B
7.0 11.5 9 9.0 10 3.8
9.0 15.0 12 11.0 13 13 8.4

11.5 18.5 15 15.0 16 17 17.0
14.0 20.8 18 17.0 18 19 24.0

* 16.0 24.2 21 20.0 21 39.0
18.0 27.7 24 22.0 24 24 55.0

* 20.0 31.2 27 24.5 27 82.0
22.0 34.6 30 27.0 30 30 110.0

* 24.0 39.3 33 29.0 34 162.0
26.0 41.6 36 32.0 36 192.0
32.0 53.1 45 41.0 46 400.0
38.0 63.5 54 50.0 55 684.0

* この寸法のものはDIN規格にはありません。
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