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l 熱処理鋼、熱処理、強度クラス 10、リン酸塩処理
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11.5 18 10 9
15.0 24 13 19
18.5 30 16 35
20.8 36 18 49
24.2 42 21 79
27.7 48 24 119
34.6 60 30 229
41.6 72 36 403
53.1 90 46 819
63.5 108 55 1386
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