
部品

-
-
R200-028A32-12L3)

R200-038A32-12L3)

R200-024A32-16L3)

R200-030A32-20L3)

R200-038Q22-12L
R200-040Q22-12L
R200-051Q22-12L
R200-068Q27-12L
R200-088Q32-12L
-
-
R200-064Q27-16L
R200-084Q32-16L
R200-109Q32-16L
R200-060Q27-20L
R200-080Q32-20L
R200-105Q32-20L
R200-140Q40-20L

R200-015A20-10M3)

R200-020A25-12M3)

R200-028A32-12M3)

R200-038A32-12M3)

R200-024A32-16M3)

R200-034A32-16M3)

R200-030A32-20M3)

R200-038Q22-12M
R200-040Q22-12M
R200-051Q22-12M
R200-068Q27-12M
R200-088Q32-12M
R200-047Q22-16M3) 5)

R200-050Q27-16M3) 5)

R200-064Q27-16M
R200-084Q32-16M
R200-109Q32-16M
R200-060Q27-20M3)

R200-080Q32-20M3)

R200-105Q32-20M3)

R200-140Q40-20M3)

RA200-068J25.4-12M
RA200-088J31.75-12M
RA200-084J31.75-16M
RA200-109J38.1-16M
RA200-060J25.4-20M3)

RA200-140J50.8-20M3)

R200-015A20-10H3)

R200-020A25-12H3)

-
-
-
-
-

R200-038Q22-12H
R200-040Q22-12H
R200-051Q22-12H
-
-
-
R200-050Q27-16H3)

R200-064Q27-16H3)

-
-
-
-
-
-

-
-
-
-
-
-

7.5
9.0
9.0
9.0
12.0
12.0
15.0

13°
13°
9°
6°

13°
11°
13°

9.0
9.0

12.0
12.0
15.0
15.0

3°
2°
3°
2°
7°
2°

9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
15.0
15.0
15.0
15.0

6°
6°
4°
3°
2°
7°
6°
5°
3°
3°
7°
5°
3°
2°

×
×
×
×
×
×
×

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×

×
×
×
×
×
×

DCX DC DCON

インロー径4)

シャンク径
LF LU AZ RPMX

最大
回転数2)

4)  取付寸法と取付スクリューはE202ページ～をご参照ください。 5)  受注生産品

チップ
サイズ

アーバ取付（ミリタイプ）

円筒シャンク

アーバ取付（FMAタイプ）

クーラ
ント穴

最大
切込み

APMXFFW

最大プラ
ンジ寸法
APMXEFW

最大ラン
ピング角
RMPX

インロー径4)

ランピング角度

DC DC

最大ランピング角
はカッター径次第
ですが、最大15.5
度の角度がとれます。

ランピング加工
大きなポケット加工
にはヘリカル加工が
有利です。

ヘリカル加工

DC

AP

AP

CoroMill®200

径：25 - 160mm

　

　

丸チップ正面倣い加工

P M SK HN

チップ E91 切削条件 E182

●＝標準在庫

●＝標準在庫

RCHT 10 T3 M0-PL
RCHT 10 T3 M0-ML
RCHT 10 T3 M0-KL
RCHT 12 04 M0-PL
RCHT 12 04 M0-ML
RCHT 12 04 M0-KL
RCHT 16 06 M0-PL
RCHT 16 06 M0-ML
RCHT 16 06 M0-KL
RCHT 20 06 M0-PL
RCHT 20 06 M0-ML
RCHT 20 06 M0-KL
RCKT 10 T3 M0-WM
RCKT 10 T3 M0-PM
RCKT 10 T3 M0-MM
RCKT 10 T3 M0-KM
RCKT 12 04 M0-WM
RCKT 12 04 M0-PM
RCKT 12 04 M0-MM
RCKT 12 04 M0-KM
RCKT 16 06 M0-WM
RCKT 16 06 M0-PM
RCKT 16 06 M0-MM
RCKT 16 06 M0-KM
RCKT 20 06 M0-WM
RCKT 20 06 M0-PM
RCKT 20 06 M0-MM
RCKT 20 06 M0-KM
RCKT 10 T3 M0-PH
RCKT 10 T3 M0-KH
RCKT 12 04 M0-PH
RCKT 12 04 M0-KH
RCKT 16 06 M0-PH
RCKT 16 06 M0-KH
RCKT 20 06 M0-PH
RCKT 20 06 M0-KH

IC S

IC S61
90

C
B

50

C
B

50

- -

RCHT 12 04 MO

RCKT 12 04 MO
RCKT 16 06 MO

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20
10
10
12
12
16
16
20
20

3.97
3.97
3.97
4.76
4.76
4.76
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
3.97
3.97
3.97
3.97
4.76
4.76
4.76
4.76
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
3.97
3.97
4.76
4.76
6.35
6.35
6.35
6.35

P
M
K
N
S
H

超硬 寸法、mmコーティング サーメット

42
20

42
30

42
40

20
30

20
40

33
30

32
20

30
40

10
10

10
20

10
40

11
30

K
15

W
K

20
D

K
20

W
S

30
T

S
40

T
23

5
53

0

H
10

H
10

F
H

13
A

S
M

30

P
M
K
N
S
H

★

☆

★

★
☆
☆

★
☆
☆

☆
★

★

☆
★

★

★★

☆

★

☆

☆

☆

★

★
★

★

★
☆

☆
☆
☆

★ ☆ ★
☆

★

☆

★

★
☆

☆

☆

★ ☆
★

☆
★
☆

☆
☆

鋼
ステンレス鋼
鋳鉄
非鉄
耐熱合金
高硬度鋼

★＝推奨材種　☆＝補助材種
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●

●
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●
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●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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●

●

●

●

●

●

●
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●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

● ●

 
●
●

カッター E90

CoroMill®200用チップ 丸チップ正面倣い加工

切削条件 E182 材種 E196

E 91

フライス工具　　　  　　　フライス工具CoroMill®200




