
R216-10A16-050
R216-12A20-045
R216-16A20-045
R216-20A25-055
R216-25A32-065
R216-30A32-070
R216-32A32-070

R216-12B20-040
R216-12B20-060
R216-16B20-040
R216-16B20-060
R216-20B25-050
R216-20B25-070
R216-20M25-076
R216-25B25-060
R216-25B25-080
R216-25M25-089
R216-30B32-070
R216-30B32-100
R216-32B32-070
R216-32B32-100
R216-40B40-100
R216-40B40-150
R216-50B40-100
R216-50B50-125
R216-50B50-175

R216-10EH10
R216-12EH12
R216-16EH16
R216-20EH20
R216-25EH25
R216-30EH25
R216-32EH25

DCX
mm

円筒シャンク

ウェルドンシャンク

コロマントEHカップリング

クーラ
ント穴

160
200
200
200
250
250
250

91
111
91
111
107
127
134
117
137
137
131
161
131
161
171
221
171
207
257

コロマントEH

ランピング角度

シャンク径

シャンク径

カップリング径

CoroMill®R216ボールエンドミル

径：10 - 50mm

倣いフライス加工

10
12
16
20
25
30
32

12

16

20

25

30

32

40

50

10
12
16
20
25
30
32

2
2
2
2
2
2
2

9.7
11.7
15.5
19.3
24.2
24.2
24.2

20
20
25
30
35
50
50

8.6
10.8
14.4
17.9
22.3
26.9
28.6

0.1
0.1
0.1
0.1
0.2
0.2
0.2

10
10
10
10
10
10
10

E10
E12
E16
E20
E25
E25
E25

12700
12700
12700
12700
12700
12700
12700

○
○
○
○
○
○
○

P M SK HN

チップ E103 部品 E104切削条件 E182

RPMX

最大
回転数2)

APMX
最大切込み

LULBLFDCON

○
○
○
○
○
○
○

○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○
○

推奨
クーラント圧

カップ
リング
サイズ

最大ラン
ピング角
RMPX

85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°

85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°

85°
85°
85°
85°
85°
85°
85°

P
M
K
N
S
H

超硬 寸法、mmコーティング サーメット
42

20
42

30
42

40
20

30
20

40
33

30
32

20
30

40
10

10
10

20
10

40
11

30
K

15
W

K
20

D
K

20
W

S
30

T
S

40
T

53
0

H
10

H
10

F
H

13
A

S
M

30

P
M
K
N
S
H

★

☆

★

★
☆
☆

★
☆
☆

☆
★

★

☆
★

★

★★

☆

★

☆

☆

☆

★

★
★

★

★
☆

☆
☆
☆

★ ☆ ★
☆

★

☆

★

★
☆

☆

☆

★ ☆
★

☆
★
☆

☆
☆

鋼
ステンレス鋼
鋳鉄
非鉄
耐熱合金
高硬度鋼

★＝推奨材種　☆＝補助材種

●＝標準在庫

●＝標準在庫

R216-10 02 E-M
R216-12 02 E-M
R216-12 02 M-M
R216-16 03 E-M
R216-16 03 M-M
R216-20 T3 E-M
R216-20 T3 M-M
R216-25 04 E-M
R216-25 04 M-M
R216-30 06 E-M
R216-30 06 M-M
R216-32 06 E-M
R216-32 06 M-M
R216-40 07 E-M
R216-40 07 M-M
R216-50 07 E-M
R216-50 07 M-M

APMT 16 04 08-M

S CEMRLE

L W1 RE S

R216-10 02 E-M

E = 精密研磨
M = ダイレクトプレス

16.4
LE

16.0 9.2 0.8 4.76

8.6
10.8
10.8
14.4
14.4
17.9
17.9
22.3
22.3
26.9
26.9
28.6
28.6
36.5
36.5
44.6
44.6

1.70
2.38
2.38
3.18
3.18
3.97
3.97
4.76
4.76
6.35
6.35
6.35
6.35
7.94
7.94
7.94
7.94

4.9
5.9
6.0
7.8
8.0
9.8
10.0
12.3
12.5
14.7
15.0
15.7
16.0
19.7
20.0
24.6
25.0

CoroMill®R216ボールエンドミル用チップ 倣いフライス加工

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
●
●
●
●
●

●
●
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●

●

●

●

●

●

●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●
●

●

●

●

●

●

●

●

切削条件 E182カッター E102 材種 E196

E 103

フライス工具　　　  　　　フライス工具CoroMill®R216 ボールエンドミル




