
切削条件 G110チップ G75

CoroDrill®880　2×DC
（スーパーUドリル）

DC 12.00 - 13.99 mm KAPR 79º DC 14.00 - 63.00 mm KAPR 88º
ドリル径 12.00 - 63.00 mm
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型番
部　　　品 適用

チップ1)
半径方向
の調整量
（最大）

最大径
DC max

重量

寸法, mm （参考）
ねじ下穴
サイズ

①チップ
スクリュー

②レンチ
（トルクスプラス）

③トルクレンチ1）

（トルクスプラス）DC DCON LF OAL LB1 LU
12

20

880-D1200L20-02 38.61 89 27 24 -

5513 020-28 5680 046-08
(6IP)

5680 100-01
(6IP)

880-01…P
880-01…C

+0.25 12.5
12.5 D1250L20-02 40.61 91 28 25 - +0.25 13.0
12.7 D1270L20-02 40.61 91 28 25 - +0.25 13.2
13 D1300L20-02 41.61 92 29 26 - +0.25 13.5
13.5 D1350L20-02 42.61 93 30 27 - +0.25 14.0
14 880-D1400L20-02 43.67 95 31 28 M16

5513 020-28 5680 046-08
(6IP)

5680 100-01
(6IP)

880-02…P
880-02…C

+0.5 15.0
14.5 D1450L20-02 45.67 96 32 29 - +0.45 15.4
15 D1500L20-02 46.67 97 33 30 - +0.4 15.8
15.5 D1550L20-02 48.66 99 35 31 M18 +0.3 16.1
16 D1600L20-02 50.66 101 36 32 - +0.3 16.6 0.2

16.5 880-D1650L20-02 51.63 102 37 33 -

5513 020-33

5680 046-03
(7IP)

5680 100-02
(7IP)

880-03…P
880-03…C

+0.6 17.7
17 D1700L20-02 52.63 103 38 34 - +0.6 18.2
17.5

25

880-D1750L25-02 54.62 111 39 35 M20 +0.5 18.5
18 D1800L25-02 55.62 112 40 36 - +0.4 18.8
18.5 D1850L25-02 56.62 113 41 37 - +0.4 19.3
19 D1900L25-02 57.61 114 42 38 - +0.3 19.6
19.5 D1950L25-02 59.61 116 43 39 M22 +0.3 20.1
20 880-D2000L25-02 60.56 117 44 40 -

5513 020-58 880-04…P
880-04…C

+0.9 21.8
21 D2100L25-02 63.56 120 46 42 - +0.8 22.6
22 D2200L25-02 65.55 122 48 44 - +0.6 23.3 0.3

23 D2300L25-02 68.54 125 50 46 - +0.5 24.0
24 880-D2400L25-02 70.49 127 52 48 -

5513 020-57 5680 046-04
(9IP)

5680 100-04
(9IP)

880-05…P
880-05…C

+1.1 26.2
25 D2500L25-02 73.48 130 54 50 - +1.0 27.0 0.4

26

32

880-D2600L32-02 76.47 137 56 52 - +0.9 27.8
27 D2700L32-02 78.46 139 58 54 - +0.7 28.4 0.5

28 D2800L32-02 81.46 142 60 56 - +0.6 29.2
29 D2900L32-02 83.45 144 62 58 - +0.5 30.0 0.6

30 880-D3000L32-02 86.41 147 64 60 -

416.1-833 5680 046-05
(10IP)

5680 100-05
(10IP)

880-06…P
880-06…C

+1.1 32.2 0.6
31

40

D3100L40-02 89.40 160 66 62 - +1.0 33.0 1.0
32 D3200L40-02 91.39 162 68 64 - +0.9 33.7 1.0
33 D3300L40-02 94.38 165 70 66 - +0.8 34.5 1.1
34 D3400L40-02 97.37 168 73 68 - +0.6 35.3 1.1
35 D3500L40-02 100.37 171 75 70 - +0.5 36.0 1.1
36 880-D3600L40-02 103.32 174 77 72 -

880-07…P
880-07…C

+1.4 38.8 1.2
37 D3700L40-02 104.31 175 78 74 - +1.3 39.5 1.2
38 D3800L40-02 107.31 178 80 76 - +1.1 40.3 1.2
39 D3900L40-02 109.30 180 82 78 - +1.0 41.0 1.2
40 D4000L40-02 112.29 183 84 80 - +0.9 41.8 1.3
41 D4100L40-02 116.28 187 87 82 - +0.8 42.5 1.3
42 D4200L40-02 118.27 189 89 84 - +0.9 43.3 1.4
43 D4300L40-02 121.26 192 91 86 - +0.5 44.0 1.4
44 880-D4400L40-02 123.23 194 93 88 -

416.1-834 5680 046-02
(15IP)

5680 100-06
(15IP)

880-08…P
880-08…C

+1.5 47.0 1.4
45 D4500L40-02 126.22 197 95 90 - +1.4 47.8 1.5
46 D4600L40-02 129.22 200 97 92 - +1.3 48.6 1.5
47 D4700L40-02 131.21 202 99 94 - +1.1 49.2 1.8
48 D4800L40-02 134.20 205 101 96 - +1.0 50.0 1.9
49 D4900L40-02 136.19 207 103 98 - +0.9 50.8 1.9
50 D5000L40-02 139.18 210 105 100 - +0.8 51.6 2.0
51 D5100L40-02 143.18 214 108 102 - +0.6 52.2 2.1
52 D5200L40-02 145.17 216 110 104 - +0.5 53.0 2.1
53 880-D5300L40-02 148.12 219 112 106 -

416.1-834 5680 046-02
(15IP)

5680 100-06
(15IP)

880-09…P
880-09…C

+2.0 57.0 2.2
54 D5400L40-02 150.11 221 114 108 - +1.9 57.8 2.2
55 D5500L40-02 153.10 224 116 110 - +1.7 58.4 2.3
56 D5600L40-02 156.10 227 118 112 - +1.6 59.2 2.4
57 D5700L40-02 158.09 229 120 114 - +1.5 60.0 2.4
58 D5800L40-02 161.08 232 122 116 - +1.4 60.8 2.5
59 D5900L40-02 163.07 234 124 118 - +1.2 61.4 2.6
60 D6000L40-02 166.06 237 126 120 - +1.1 62.2 2.7
61 D6100L40-02 170.06 241 129 122 - +1.0 63.0 2.8
62 D6200L40-02 172.05 243 131 124 - +0.8 63.6 2.8
63 D6300L40-02 175.04 246 133 126 - +0.7 64.4 2.9

 1) チップおよびトルクレンチは別途注文品です。 注文例 : 880-D1200L20-02  2個         

中心刃と外周刃の重なりにより未使用のコーナが保護さ
れ、大きな欠損が発生しない限り、4コーナすべてを使
用できます。

ドリル径にあわせた最適なチップの配置により加工入口
や出口での安定した加工穴の精度が得られる設計です。

穴精度

食い付き

高送り

4コーナ

❶→❷→❸の順に段階的に食い付くため、加工入口で送
りを下げなくても、振れの少ないスムーズな加工を開始
します。

負荷を軽減するバランス切削により、従来品と比べ最大
2倍のテーブル送りが可能です。また、❹外周刃のワイ
パー面により加工面粗さも向上します。

❶ ❸ ❷
❹

▶ステップテクノロジー

刃先交換式ドリルの決定版

ステップテクノロジーで生産性向上

DC

DC DC

DC

DC(mm)

標準品以外の製品はテーラーメードにて
広範囲に対応しています。

CoroDrill®880（スーパーUドリル）

G 65

穴あけ・タップ工具　　　  　　　穴あけ・タップ工具CoroDrill®880（スーパー U ドリル）




