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切刃形状記号 F

切刃形状記号 F

切刃形状記号 F

本図は右勝手（R）を示す

本図は右勝手（R）を示す

本図は右勝手（R）を示す

P形
ネガ

レバーロック式

D形
ネガ

ワン・ダブル式 

A形
ネガ

ダブルクランプ式

*推奨締付トルク：TN��1604  3.0 N・m, TN��2204  4.0 N・m

端面切削

端面切削

端面切削

使用インサート形状

使用インサート形状

使用インサート形状

製品在庫　●：在庫形番

片面ブレーカは不可

片面ブレーカは不可

基準コーナ 使用インサート
掲載頁ホルダ形番

在 庫 寸　法（mm）
使用インサート

基準コーナ 使用インサート
掲載頁ホルダ形番

在 庫 寸　法（mm）
使用インサート

基準コーナ 使用インサート
掲載頁ホルダ形番

在 庫 寸　法（mm）
使用インサート

TAC工具部品
（14-1～）関連事項特　長
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