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rε   h b L1 L2 h1 f f2
CDNNN2525M1507-RD � 25 25 150 40 25 12.5 - 1.2 DNGD1507�� 4-38

rε   h b L1 L2 h1 f f2
CVVNN2525M1607-RD � 25 25 150 46 25 12.5 - 1.2 VNGD160712 4-38

rε   h b L1 L2 h1 f f2
CHSNR2525M0507-RD � 25 25 150 32 25 32 - 1.2 HNGD0507�� 4-38
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TAC工具部品
（14-1～）関連事項

外
径
用
T
A
C
バ
イ
ト

*推奨締付トルク：4.0 N・m

*推奨締付トルク：4.0 N・m

*推奨締付トルク：4.0 N・m

ディンプル付きセラミックインサート用C形

ディンプル付きセラミックインサート用C形

ディンプル付きセラミックインサート用C形

切刃形状記号 N

切刃形状記号 V

切刃形状記号 S

ネガ
ダブルクランプ式 

ネガ
ダブルクランプ式 

ネガ
ダブルクランプ式 

外径・倣い切削

外径・倣い切削

外径・端面切削

使用インサート形状

使用インサート形状

使用インサート形状

基準コーナ

基準コーナ

使用インサート
掲載頁

使用インサート
掲載頁

ホルダ形番

ホルダ形番

在 庫

在 庫

寸　法　（mm）

寸　法　（mm）

使用インサート

使用インサート

基準コーナ 使用インサート
掲載頁ホルダ形番 在 庫 寸　法　（mm） 使用インサート

製品在庫　●：在庫形番


