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外径用切削条件
（8-3）

TAC工具部品
（14-1～）関連事項
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製品在庫　●：在庫形番

前挽き・裏挽き切削

オフセットなし
スクリューオン式

J形 / 外径切削

形　番 
在 庫 寸　法（mm) 使用

インサート

締付けねじ スパナ

＊オプション

本図は右勝手（R）を示す。

Cタイプ

※本バイトは突切り・溝入れ用
JXG形インサートも使用できます。

両トルクスで背面からの操作が可能。前挽き 後挽き

 使用インサート  前挽き用　JXF形インサート（シャープエッジ）

 使用インサート 裏挽き用　JXR形インサート（シャープエッジ）

形　番

 寸 法 （mm） 在　　庫
コーティング 超硬サーメット

    最大

    切込み

形　番

 寸 法 （mm） 在　　庫
コーティング 超硬サーメット

    最大

    切込み

ap ≦ 5.5 mm


