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ØDmR L ØDs f L1 L2 h f2 θ α

 A04F-SEZPR/L03-D055 � � 5.5 4 3.2 80 4 3.8
1.2 0˚

-8˚
0.2 EP 03X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6

 A05F-SEZPR/L03-D065 � � 6.5 5 3.7 80 5 4.8 -6˚

ØDmR L ØDs f L1 L2 h f2 θ α

 E04G-SEZPR/L03-D055 � � 5.5 4 3.2 90 5 3.8
1.2 0˚

-8˚
0.2 EP 03X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6

 E05G-SEZPR/L03-D065 � � 6.5 5 3.7 90 6 4.8 -6˚
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ØDmR L ØDs f L1 L2 h f2 θ α

*A04F-SEXPR/L03-D045 � � 4.5 4 2.3 80 8 3.8 - 0˚ -15˚ 0.2
EP 03X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6

*A04F-SEXPR/L03-D050 � � 5 4 2.5 80 8 3.8 - 0˚ -13˚ 0.2
*A05F-SEXPR/L04-D055 � � 5.5 5 2.75 80 9 4.8 - 0˚ -12˚ 0.4 EP 0401 CSTB-2 T-6F 0.6
*A06G-SEXPR/L04-D070 � � 7 6 3.6 90 11 5.75 - 0˚ -12˚ 0.4 EP 0401 CSTB-2 T-6F 0.6
A08H-SEXPR/L04-D055 � � 5.5 8 2.75 100 16 7.5 - 0˚ -12˚ 0.4

EP 0401 CSTB-2 T-6F
0.6

A08H-SEXPR/L04-D070 � � 7 8 3.6 100 20 7.5 - 0˚ -12˚ 0.4 0.6

ØDmR L ØDs f L1 L2 h f2 θ α

*E04G-SEXPR/L03-D045 � � 4.5 4 2.3 90 9 3.8 - 0˚ -15˚ 0.2
EP 03X1 CSTA-1.6 T-6F 0.6

*E04G-SEXPR/L03-D050 � � 5 4 2.5 90 9 3.8 - 0˚ -13˚ 0.2
*E05G-SEXPR/L04-D055 � � 5.5 5 2.75 90 10 4.8 - 0˚ -12˚ 0.4 EP 0401 CSTB-2 T-6F 0.6
*E06H-SEXPR/L04-D070 � � 7 6 3.6 100 12 5.75 - 0˚ -12˚ 0.4 EP 0401 CSTB-2 T-6F 0.6
E08K-SEXPR/L04-D055 � � 5.5 8 2.75 125 28 7.5 - 0˚ -12˚ 0.4

EP 0401 CSTB-2 T-6F
0.6

E08K-SEXPR/L04-D070 � � 7 8 3.6 125 40 7.5 - 0˚ -12˚ 0.4 0.6

rε

rε

ø5.5 mm~ ø4~5 mm

ø4.5 mm~ ø4~8 mm

SEZPR/L

SEXPR/L

内
径
用
Ｔ
Ａ
Ｃ
バ
イ
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ポジ / スクリューオン式

（注）勝手付きインサートの場合、右勝手のホルダ（SEZPR□□-）には右勝手のインサート（L）を、
左勝手のホルダ（SEZPL□□-）には左勝手のインサート（R）を使用します。

ポジ / スクリューオン式

（注）勝手付きインサートの場合、右勝手のホルダ（SEXPR□□-）には左勝手のインサート（L）
を、左勝手のホルダ（SEXPL□□-）には右勝手のインサート（R）を使用します。

 超硬シャンク

 鋼シャンク

 超硬シャンク

内径引き切削

内径・端面切削

S形

S形

製品在庫　●：在庫形番

 ホルダ形番
在 庫 最 小

加工径 寸　法　（mm） 基準
コーナ 使用

インサート
部　品 推奨

トルク
(N·m)締付けねじ スパナ

 ホルダ形番
在 庫 最 小

加工径 寸　法　（mm） 基準
コーナ 使用

インサート
部　品 推奨

トルク
(N·m)締付けねじ スパナ

 ホルダ形番
在 庫 最 小

加工径 寸　法　（mm） 基準
コーナ 使用

インサート
部　品 推奨

トルク
(N·m)締付けねじ スパナ

 ホルダ形番
在 庫 最 小

加工径 寸　法　（mm） 基準
コーナ 使用

インサート
部　品 推奨

トルク
(N·m)締付けねじ スパナ

シャンク
鋼

シャンク
鋼

シャンク
超硬

シャンク
超硬

クーラントスルー

クーラントスルー

最小加工径

最小加工径

シャンク径

シャンク径

本図は右勝手（R）を示す。

本図は右勝手（R）を示す。

切刃形状記号

切刃形状記号

 鋼シャンク

* ストレート
シャンク型

TAC工具部品
（14-1～）

スリーブ
(5-68～ )

特　長
(5-6) 関連事項


