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TAC工具部品
（14-1～）

スリーブ
(5-69)関連事項

シャンク
鋼最小加工径

最小加工径

シャンク径

シャンク径

最小加工径: øDm

最小加工径: øDm 超硬補強材 （T□□□-のみ）

切刃形状記号

切刃形状記号

◆焼結体インサート  T-CBN T-DIA

  鋼シャンク

内径・端面切削

本図は右勝手（R）を示す。

M形 ネガ / マルチクランプ式

形　　番
在庫 基準

コーナ
寸　法　（mm）

使用インサート
ロックピン 押え金 締付けねじ 敷金 ロックピン

用スパナ
押え金用
スパナ最 小

加工径
øDm

内径・端面切削

本図は右勝手（R）を示す。

S形 ポジ / スクリューオン式
つっぱり
1番

  つっぱり1番（超硬補強シャンク）

（注）勝手つきインサートの場合、右勝手のホルダ（MCLNR～、SCLPR～）には左勝手（L）のインサートを、左勝手のホルダ（MCLNL～、SCLPL～）に
は右勝手（R）のインサートを使用します。

 ホルダ形番
在庫 基準

コーナ
油
穴

寸　法　（mm）
使用インサート

締付けねじ スパナ最 小
加工径
øDm

製品在庫　●：在庫形番


