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鋳鉄・鋼の汎用加工

すくい角

本図は右勝手（R）を示す。

（不等分割刃仕様）
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刃先形状詳細 （曲面ブレーカ付き） 刃先形状詳細
さらい刃
　1コーナタイプ 2コーナタイプ

本図は右勝手（R）を示す。
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（注）*印のインサートとさらい刃インサートの同時使用はできません。
インサートは旧仕様PSシリーズと共通で使用できます。

■ 使用インサート

鋼鋳 鉄 ステンレス

製品在庫 ●： 在庫形番
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