Tooling Systems & Chucking Tools
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HSK40A -NDC7S-60:« 80 60 30 | 37.0 0.3 CSE 7
0.5~7.0 22 M8X0.75 YCC 7 FS22
-NDC7S-90:« 110 90 [35~45| 55.0 0.4 CSH 7
-NDC10-70 90 70 38 | 45.0 05 CSE10
0.5~10.0 33 M12X1.5 | HSK40A YCC10 FS33
-NDC10-90 110 90 [35~45| 50.0 110 0.6 CSH10
-NDC13-75 95 75 40 | 49.0 05 CSE13
0.5~13.0 36 M15%X1.5 YCC13 FS36
-NDC13-105 125 | 105 |45~55| 52.5 0.7 CSH13
-NDC16-90 110 90 45 | 53.0 0.6 CSE16
25~16.0 42 M18%X1.5 YCC16 FS42
-NDC16-105 125 | 105 |43~53| 61.0 07 CSH16
HSK50A -NDC 7-75 0.5~7.0 25 100 75 |25~27| 34.0 | M8X0.75 0.50 YCC 7 | CSH 7 FS26
-NDC10-75 100 75 [33~355| 42.0 0.57 CSE10
0.5~10.0 33 M12X1.5 YCC10 FS33
-NDC10-90 115 90 [33~43| 51.0 0.65 CSH10
HSK50A
-NDC13-90 115 90 |[37~435 1110 0.68
0.5~13.0 36 5515 M15X 1.5 YCC13 CSH13 FS36
-NDC13-120 145 | 120 |37~48 0.89
-NDC16-90 115 90 [40~45| 56.0 0.77 CSE16
2.5~16.0 42 M18X 1.5 YCC16 FS42
-NDC16-120 145 | 120 |40~55| 63.0 1.10 CSH16
HSK63A -NDC 7-75 107 75 30 | 37.0 0.81 CSE 7
0.5~7.0 25 M8X0.75 YCC 7 FS26
-NDC 7-90 122 90 |26~45| 52.0 0.86 CSH 7
-NDC10-75 107 75 35 | 42.0 0.87 CSE10
0.5~10.0 33 M12X 1.5 YCC10 FS33
-NDC10-90 122 90 [35~42| 50.5 0.95 CSH10
-NDC13-90 120 90 40 | 475 1.05 CSE13
0.5~13.0 36 M15X15 | HSKBE3A YCC13 FS36
-NDC13-120 152 | 120 |45~55| 62.5 110 1.25 CSH13
-NDC16-90 122 90 43 | 51.0 1.15 CSE16
25~16.0 42 M18%1.5 YCC16 FS42
-NDC16-120 152 | 120 |40~60| 68.0 1.40 CSH16
-NDC20-95 127 95 50 | 585 1.35 CSE20
3.5~20.0 52 M22X1.5 YCC20 FS52
-NDC20-120 152 | 120 |50~65| 73.5 1.70 CSH20
-NDC25-115 | 5.0~25.0 62 147 | 115 64 740 | M27X15 1.50 YCC25 | CSE25 FS62
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